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Declaracion de conformidad CE / EC Declaration of Conformity
El fabricante / the manufacturer : CEPEX S.A.U.

Avinguda Ramon Ciurans 40 ( Parcel.la 6)

Poligon Industrial Congost

08530 LA GARRIGA
Declara que nuevas vavulas / declares that our valves :
Tipo/type: Valvula de Bola manuales / Manual Ball valves
Modelos /Models: [IND] and EXTREME SERIES
Material / Material: PVC-U / PVC-C/ PPH / PVDF / ABS
Cumple con los requisitos establecidos por la UNION EUROPEA para
EQUIPOS A PRESION segun Directiva 2014/68/UE (PED), categoria Il
modulo A2, de acuerdo con las normas harmonizadas :
- ENISO 16135 VALVULAS INDUSTRIALES - Véalvulas de bola de materiales
termoplasticos
Meets the requirements established by the European Union for PRESSURE
EQUIPMENT according to Directive 2014/68/EU (PED), category Il module A2,
in accordance with the harmonized standards:
-ENISO 16135 INDUSTRIAL VALVES - Ball valves of thermoplastics material.
La marca CE sobre la valvula hace referencia a esta conformidad. Segun
la directiva 2014/68/UE solamente las valvulas mayores a DN25 pueden ir
marcadas con CE.
The CE marking on the valve refers to this conformity. According to Directive
2014/68/EU only valves larger than DN25 can be marked with CE.

Yasmin Fernadez
Quality Manager
La Garriga, April 2017

1. ONPEAENEHUE

KpaH wapoBoii Ansa n3onaumm XXNAKOCTM B CUCTEMaX TPAHCMOPTUPOBKM XUAKOCTU.

[ln3aiiH Ha ocHoBe HopMmbl EN ISO 16135:2007 B coOTBETCTBUM C ANpeKTBON 97/23/EC.

KnanaH npegnaraetca ¢ kopnycamu us MBX (PVC-U), XMNBX (CPVC), NN (PPH), MBA® (PVDF), ABC (ABS) 1 ynnoTHUTENbHbIMU
npoknagkamu EPDM 1 FPM (FKM). Beibop MaTepmrana Kopryca 1 MpoKnaaok 3aBUCUT OT BUAA TPAaHCMOPTUPYEMOI XKULKOCTU 1 OT
paboueil TeMnepaTypbl XKMAKOCTU, B COOTBETCTBETCTT C TabNMLIAMM XMMUYECKOIN CTOMKOCTN KOTOPbIE Bbl MOXETEe HalTK Ha Hallein
cTpaHuLe B IHTEpHET 1 Anarpammon AaBneHns/Temnepatypbl, B JaHHOM PyKOBOACTBE.

2. MEPbI MPEQOCTOPOXHOCTU

. KpaHbl, onvcaHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE, CreymanbHO CNpoeKTUpOoBaHbl AnA obecneyeHns npaBwIbHON umpkynauymn
KnNakocTun.

. KpaH gomkeH YCTaHaBINBaTbCA B COOTBETCTBUN C KOHKPETHbIMU UHCTPYKLUMAMU ANA Kaxpom YCTaHOBKW. Bce cyuecTeyowe
3aKoHoAaTesNlbHble HOPMbI B cd)epe 6e30MacHOCTY AOMKHbI UCMONHATBLCA BCErAa BO U36eXaHNe HecuacTHbIX cnyyaes.

. Tio6asn MOAI/Id)I/IKaLlVIﬂ KpaHa WapoBOro A0/KHa NPOBOANTLCA C NPpeABapuUTeIbHOMoO paspelleHna npon3soanTensa.

3anacHble yact n aKceccCyapbl pa3peleHHOro npon3BoanTena ABNAKTCA FapaHTVIelh NOBbILWEHHOIO YPOBHA 6e3onacHOCTU.
MpounssoanTenb KPaHOB He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a UCMOMb30BaHMe HeOﬂ06peHHbIX 3anacHbIX YacTen n aKceccyapos.

. Monb3oBaTtenb foMmKeH y6eﬂVITbCF| B TOM, YTO yCTaHOBKa 1 pa60TbI Nno TeXHNYeckomy 06Cﬂy)KVIBaHVIIO NPOBOAATCA TONbKO
ABTOPM30BaHHbIM U KBaﬂI/Id)I/ILlI/IpOBaHHbIM nepcoHanom, U YTo OHN NpeABapUTENbHO 0O3HAKOMUTNCD C NHCTPYKLUMAMN NO
YCTaHOBKe 1 OﬁCI‘Iy)KI/IBaHMK) B JaHHOM pPYKOBOACTBY.

. M36eratb yaapoB BO Bpems NepeBo3KM, Tak Kak OHU MOTYT NPUBECTM K MOBPEXAEHUIO Kopryca KnanaHa.

. XpaHUTb KnanaHbl B NepBOHaYabHOM ynakoBKe, B MeCTe, 3alL/LLEHHOM OT BAAXXHOCTW 1 MPAMbIX CONHEYHbIX JTyyei.

. MakcmmanbHbIN CPOK IKCMyaTaumMm KnanaHa ykasaH B Hopme EN ISO 16135:2007. OH npoBepsAeTca Ha 3aBoAe NPov3BoAnTena
nyTeM UCMbITaHWI Ha CTapeHIE, yKa3aHHbIX B HOpME.

. MpaBunbHan ycTaHOBKa W 3KCNyaTaLMA KnanaHa, a Takxe BbiNMOIHEHE HOPM MakCMMaibHOTO AaBNeHNA 1 TemnepaTypbl,
yKa3aHHble B HacToALLEeM PyKOBOACTBE ABMAOTCA OCHOBOMOMAraloWwmmm Ana obecneyeHna MakcMManbHOro CpoKa aKcnnyaTaLmm
KnanaHa.

. TpaHcnopTUpyemas XnAKOCTb AO/MKHA ObITb COBMECTMA C MaTepranamm KnanaHa. O3HakoMbTeCh ¢ Tabnnuamm XMmMmyeckom
CTOMKOCTH, ONy6nMKOBaHHbIMU KoMNaHuei Cepex Nin NPOKOHCYbTUPYATECH C TEXHUYECKUM OTAENOM.

. He pekomeHayeTca NCNonb3oBaTh MHCTPYMEHTbI ANA OTKPbLITUA UMW 3aKPbITVA KnanaHa.

. [lo npoBefieHnA Kako-nmbo onepaumyi No TEXHUYECKOMY 0BC/YKMBaHWMIO Ha TPYGaX UK C KnanaHoMm, ybeauTech B TOM, UTO

B C/ICTEMe HeT AaBfieHua, Cryckas AaBieHne 1 cnvBas Tpy6bl, Cnefya KOHKPEeTHbIM HopMaM 6e30MacHOCTY ANA KaXaoro
TpaHCMNOPTMPYEMOro NPoAyKTa.

. lMepep ycTaHOBKOI NPOBEPANTE, UTO KPaH He Obll MOBPEX/AEH, 11 UTO OH COAEPXKWT BCe HeOOXOAMMbIE ANA YCTaHOBKM 3IEMEHTbI.

. BaKHO 136eraTb GbICTPOro 3aKPbITUA KNanaHOB YCTaHOBKM, UTOGbI He AOMYCTUTb BO3MOXHOCTY MMAPaBANYeCcKoro yaapa,
KOTOPbI MOXET NPUBECTY K MOBPeXAeHVA Tpybonposoaa.

. Korpa KpaH ncrnonb3yeTcs, Kak 3aKNoUnTeNbHbI KOMMOHEHT CUCTEMbI, HEOBXO[MMO YUNUTbIBaTL PUCKM, CBA3aHHbIE C

TPaHCMOPTUPYEMON XNAKOCTBIO U KOHTPONMPOBATL JaBNEHNE U TeMMepaTypy B COOTBETCTBIM C HOPMamu 6€30MacHOCTy Mo
KaXKAoMy MpoayKTy.

. He pekomMeHflyeTCA NCNONb30BaTh AaHHbIN KpaH ANA TPAHCMOPTUPOBKM TBEPAbIX BELLECTB WU XUAKOCTEW C NPUMECAMM,
KOTOpbIE MOTYT MOBPEAWTb CEANO MW WapPKK KpaHa.

N OMUCAHUE MATEPUAN [o]
3. KOMNOHEHTbI Fig. 1 (13.1) 1 | Kopnyc MBX, XNBX, N, NBA®, ABC 1
2 | CrepxeHb MBX, XNBX, MM, NBA®, ABC 1
3 | Wapuk MBX, XNBX, MM, NBA®, ABC 1
4 [Jepxatenb ynnot MBX, XNBX, NN, NBA®, ABC 1
5 | laika MBX, XNBX, MM, NBA®, ABC 2
6 KoHueBoW coeguH. MNBX, XMBX, NN, NBA®, ABC, PE-100 2
*Threaded versions with stainless steel
ring AlSI-304
7 Cepno PTFE 2
8 | YnnotH. konbLo EPDM / FPM 2
9 | YnnotH. konbLo EPDM /FPM 2
10 | YnnotH. konbuo EPDM/FPM 1
11 | MNpoknaaka amopT. EPDM/ FPM 2
12 | BcraBka SS AISI-303 4
13 | Pyuka PP-GR 1
14 | Bunt SS A4-70 1
15 | Kpblwka PP 1
16 | Kniou ABS 1

4. TEXHUWYECKUE CNELWNOUNKALNN LUAPUKOBOIO KJTIAMAHA

Pabouee faBneHve KnanaHa coKpalLaeTca, Korga yBennumBaeTcsa TemnepaTypa XnaKoCTY, Kak MOKa3aHo Ha HUXKenprBeAeHHbIX
rpadukax.

DN10-DN50 (PVC-U, CPVC, PVDF): HomuHanbHoe faBneHue 16 npu Temnepatype xuakoct B 20°C. DN10-DN50 (PPH, ABS):
HomunHanbHoe gasnexve 10 npu Temneparype xungkoctn 20°C.

DN65-DN80 (PVC-U, CPVC, PVDF): HomnHanbHoe fasnenve 10 npu Temnepatype xugkoctv B 20°C. DN65-DN8O (PPH): HomuHanbHoe
faBneHve 6 Npv Temnepatype xugkoctn B 20°C.

paduk paBneHns/Temnepatypbl

DN15 - DN50 (PVC-U, CPVC, PPH) (G4.1) DN15 - DN50 (PVDF, ABS)
psi bar )
270 18 psi bar
240 16 (G4.2)
210 14 psi bar
180 12 150 10
150 10 120 8
120 8 v
60 4
9 6 o 2
60 4 o0
8 20 0 0 10 20 30 4 50 60 70 80 9 100 110 120
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°F
o o

[ 10 20 30 40 5 60 70 80 90 100 °C
32 50 68 8 104 122 140 158 176 194 212 °F

KpyTawmin moMeHT KnanaHa
Ta6nuua kpyTauwero momenTa (N-m) (T4.1)
3HaueHuna KpyTALwero MOMeHTa onpeaenarnTca npu

HOMVHaNbHOM faBneHnmn 1 npu Temnepatype B 20 °C, B DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50
$abpryHbIX yCNOBUAX.
YCnoBusA yCTaHOBKM 1 3KCMINyaTaL (faBneHe 1 TemnepaTypa) N'm 1 2 35 35 5 15

B/IMAIOT Ha 3TN 3HAYEHNA.
MpunBopa, Heo6XOANMBII ANA aBTOMATUUYECKOW SKCMyaTaLuy,
LO/MKEH PaccUNTbIBATbCS B COOTBETCTBUM C ONpeaesieHHbIMU
k03dduLMeHTamMmm 6e30NacHOCTI, KOTopble ObINN OnpeaeneHbl B
X0 UCMbITaHNiA NO CPOKY SKCMyaTaumm Ha dabpuike.

Ibfinch 89 17,7 31 31 44,3 132,8

PYCCKUI KPAH LUAPOBOW EXTREME LYCEPEX
R
Ta6bnuua notepb gasneHus (T3.2 T nK noT o
y Pb A (T3.2) pad oTepb $ e e e
DN D Kv (I/min)  Cv (GPM) Aasnenus (G 4.4) K X
) R A A
10 16 75 53 pst bar F &FTFTT &I
So 150 1
15 20 190 133 5o
58
20 25 380 26,6 R
N
25 32 690 483 3%
$< 15 01
32 40 980 68,6 <3
5
40 50 1600 112 g 2
50 63 3000 210,1 45
£~ 015 001
£8
b
Coenmueva KnanaHa COeFlI/lHEHI/IE npueoaa _8 _;
(Bo3MOXHO) 0
279
Pe3b6a: 1SO 7-1, SO 228-1 EN/ISO 5211 & 0,01 0.001 _
OnaHubi: EN 558-1, EN 1092-1 10 100 1.000 10.000  (I/min)
PVC-U, CPVC, ABS: ISO 15493 2,64 26,42 264 2642 (GPM)

PPH, PE-100: ISO 15494

PVDF: ISO 10931 Flow / Débit / Caudal / Portata / Durchfluss / Caudal

- PASMEPbI D/G  A£2(VCU,  Kx2 B B B
(T5.1) CPVC, ABS) PPPVDF  uemeHT  cBapka  pe3bba
(mm) 10 16-3/8" 102 101 155 14,5 85 26 53 16 M4 48 - - - -
Fig. 4 15 20-1/2" 102 101 7 15,5 135 26 53 16 M4 48 1705 65 130 95
20 25-3/4" 120 18 20 17 15,5 315 65 20 M5 56 75 150 | 105
25 32-1 139 136 23 19 18,5 36 Vi) 24 M5 66 2045 85 160 | 140
32 40-11/4" 156 151 215 25 20 45 88 28 M5 74 226 100 | 180 | 150
40 50-11/2" 170 165 32 245 20 51 102 30 M8 77 250 10 | 195 165
50 63-2" 197 190 39,5 285 24 61 14 375 M8 90 296 125 | 23 185

A - -

6. YCTAHOBKA U 3ANYCK B SKCIMJTYATALMIO

Mepep ycTaHOBKOW KnanaHa yb6eanTech B TOM, UTO Y BaC eCTb BCE KOMMOHEHTbI, HeOOXoAVMbIe ANA COOPKM KnanaHa 1 4To matepuansl, BUj
COeAVHeHNA U HOMUHaNbHOE faBNieHVe ABNAIOTCA NOAXOAALMMU ANA YCTaHOBKN.

B cnyuae coearHeHUs NocpefCcTBOM CMNaBa UM CBapKy YOeanUTeCh TakxKe B TOM, MaTepuarbl, MOANeXallne CoOearHeHnto, ABNAIOTCA
OfINHAKOBbIMU, U YTO PACTBOP ¥ CBAPOYHbIE MHCTPYMEHTbI ABNAIOTCA NOAXOAALMMM.

[InA yCTaHOBKM KnanaHa, cnepyinTe peKoMeHAaUMAM 1 Ty4dlm NpakTMKam BbiMONHEHVA paboT, npeAcTaBneHHbIM Ha cTpaHuue Cepex B
WNHTepHeT, yaenas ocob6oe BHMMaHVe TeNI0BOMY PaCcLUMPEHUIO 1 LLeHTPOBKe Tpy6.

B MOMeHT HanonHeHnA TPy6 XUAKOCTbIO ANA TPAHCMOPTUPOBKM y6e[uTech B TOM, UTO 13 CUCTEMbI BbIBEAEH BECb BO3AYX U UTO
nepBOHayaNbHOE AaBEHNE He NPEBbLILIAET HOMVHANbHOE AaBNeHne KanaHa uim sneMeHTa ¢ 6o1ee HA3KMM HOMVHAbHbBIM AaBNEHEM B
pamKax cucTembl.

YcTaHaBnMBaTb KflanaH, MOMeYeHHbIVi CTPENKOW Ha Kopnyce KnanaHa, ykasblatoLei HanpaBneHna ABMKEHNA XNAKOCTU (BHU3 NO
TeYeHmio).

YcTaHaBnMBaTh KfanaH nocsie Toro, Kak AvYeiiki 3aLleMeHTMPOBaHbl U BbICOX/IN BO U36exaHne Npo6iem C BSXKYLLMM BELLeCTBOM
(nonapaHve BAXYLLEro BelecTsa B KnamnaH).

KnanaH noctasnseTca cobpaHHbiM Ha Gabpuke 1 AnsA ero ycTaHOBKY HEOOXOAMMO BbINONHWTL Cnegytolme AeNCTBUSA:

1. MpoBepuTb, YUTOObI ANAMETP TPYObl COOTBETCTBOBA AMAMETPY KOHLIEBOTO COEAVHEHNA (€CNIN peyb UAET O CrnaBe).

2. ApanTypoBaTb KanaH K ycTaHOBKe, OCTaBNAA coefuHUTeNbHyio My¢Ty (3) Puc. 6 Ha Tpybe nepep Tem, Kak NpUKNenBaTb KOHLIEBOW
coeguHutens (5) Puc. 7.

3. OCTaBNIATb TOYHOE PACCTOAHME MEX/Y KOHLIEBbIMI COeAVHMTENAMM (CM. PuC. 8), UTOObI MOXXHO 6bINIO NIErKO BCTaBWTb KOPMYC KnanaHa,
npeaoTBpaLLan ero 610KUPOBKY ¢ 06enx KOHLIOB TPYObI.

4.Yrny6neHus gna cnnasa (PVC-U / PVC-C / ABS) BomXHbl NOArOTaBAMBATLCA OUMLLAA 30HbI C NOAXOAALMM PacTBOpUTENEM Nepes,
HaHeceHMeM BAXYLLEro BellecTBa. He pekomeHayeTca co3aaBaTb AaBneHUe B TeUeHne NepBbixX 24 yac. nocsie CKNenku.

B npouecce cnnaBa Heo6x0AMMO AepKaTb OTAENbHO KOPMYC U KOHLIEBbIE COeANHNTENN BO U36exaHne NOBPeXAeHNA BHYTPEHHIX
3/1eMEeHTOB KanaHa.

5. Ha pe3b6oBble coeAVHEHMA C HAPY>KHOW pe3bboii HaHOCUTCA NeHTa PTFE: «<BaXHO 1CMOJb30BaTb HEBObLIOE KONMYECTBO, YTOObI
npefoTBPaTUTD BIXOA M3 CTPOA COeIVHEHNA C BHYTPEHHeN pe3bboii».

6. CBapHble coeaviHenua (PE / PP-H / PVDF) gonxHbl BbINONHATLCA B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMAMMN UCMOSb3YeMbIX CBaPOUYHbIX
annapatos. [laHHan cepums KNanaHoB NO3BOJIAET 3aKPerneHre KanaHa Ha OCHOBaHWUM C MCMOMNb30BaHVEM BCTaBOK C pe3b6oi cHn3y. Mpu
MCMNOMb30BaHNN BCTaBOK HEOOXOAVIMO YyUUTbIBATb Pa3Mepbl BUHTOB.

3 Fig.6

Fig. 7

7. MHCTPYKLUUU NO SKCNNYATALMN U TEXHUYECKOMY OBCNTYXKUBAHUIO

Ecnu KpaH ycTaHOBIEH NPaBWIbHO B HaNpaBieHN NOTOKa, YKa3aHHOM Ha Kopryce, MOXHO 6e3 npobnem NpoBoanTb TeXHUYeCkoe
obCyKMBaHVe BHU3 MO NOTOKY. [py NPOCTOM 3aKpbITiM KNarnaHa OH BbICTynaeT B KayecTse Npobku. Ecnv B npoTnBHOM ciiyyae paboTbl
Mo TEXHUYECKOMY 06CYKMBaHIO HEOOXOAMMO NPOBECTY BBEPX MO MOTOKY, BaXHO UTOObI B CICTEME He 6blIo AABNEHMA NePef TeM, Kak
pa36brpaTb COeANHUTENbHYIO MydTY 1 KOHLIEBOW COeAVHMTENb.

Huxe onvcaHHble onepaLm JOMKHbI MPOBOANTLCA 6e3 XKnAKOCTM B TpybonpoBoae.

KnanaH HacTpamBaeTcs Ha pabprike Ans obecneyeHrs ero NpPaBUIbHOTO U ANMTENBHOTO UCMONb30BaHMA. HeCMOTPSA Ha 3TO, BO3MOXHO
notpe6oBaTbCA 3aHOBO MOATAHYTb YMIOTHUTENbHYIO HakNaAKy Ha LWapuKe, KOraa 3TO HeO6XOAVMMO ANA YCNOBWI ero aKCrTyaTaLum.
[laHHaA onepauua AOMKHa NPOBOANTBLCA C MOMOLLbIO PYUKM WU NPeA0CTaBNAEMOro MHCTPYMeHTa (Puc. 18).

Pa3bepuTe coefuHNUTENbHBIE MY(TbI (3) M SOCTaHbTE VX 13 UX KOPMYCOB. BCTaBUTb MHCTPYMEHT B OTBEPCTIE, KOTOPOE HAaXOANTCA B
npeaycMOTPEHHOM A1 3TOro AepaTensa Ana npoknaaok(12), u noBepHMTe KoY NPOTUB YaCOBOW CTPENKM ANA TOro, YTOObI 3aTAHYTb
YNIOTHUTENIbHOE KOSbLIO MW MO YacoBOWi CTPesiKe, 4Tobbl 0cnabutb ero. Ecnm Kakune-nmbo KOMMOHEHTbI KnarnaHa U3HaLWMBaIoTCA, 1X
MOHO 3aMeHUTb, pa306paB KOPMYC KanaHa. [/1A 5TOro BbIMOHWTE Te Xe AeiiCTBMA, YTO 1 NPU HACTPOIiKe, HO MOBEPHNTE ero Mo YacoBoi
CTpesiKe, MoKa He ocBoboaATcA aepxkatenu ynnoTHuTena (12). Koraa Bbl cienaeTe 370, MOXKHO 3aMeHNTb N060e 13 yNNIOTHUTENbHbIX Konel,
Kopnyca. [loBepHWTe CTepKeHb 0 TeX NOp, MOKa LWapuK He byfleT HaXOANTbLCA B 3aKPbITOM NOMOXEHN; AOCTaHbTe WapyK (2) 1 foCTaHbTe
ceano wapwuka (9).

[1nA 3aMeHbl CTEPXKHA Ha Hero Heo6XoAMMO HaAaBUTb, Kak NoKa3aHo Ha Puc. 16 . Mocne yaaneHna ctepxHs (1) MOXHO 3aMeHNTb
ynnoTHUTeNbHble KonbLa (7). [ToMHUTE, UTO MCMONb30BaHKe Ype3MEPHON CUMbl B OTHOLLEHWM fiepXKaTesnell yNNoTHATENA MOXKeT NOBANATbL
3KCNyaTaLmio 1 NPUBECTMN K MOBPEXAEHUIO KnanaHa.

Cbopka MoxeT 6bITb NpoBeaeHa B 06pPaTHOM NOPAJKe, HO BCeraa C Mepamm NpeoCTOPOXHOCTY, CMa3blBas YNIOTHUTENbHbIE KOMbLia C
macnom PTFE. He ncnonb3yiite conupgon nnm MuHepasnbHble Macna, KoTopble MOryT NOBPeAuTb MaTepuan ynaoTHUTENbHbIX Konew,.

12 Fig. 12 Fig. 15

S—
o7
! Fig. 17
l <
8.MONCKWUYCTPAHEHUEHEWUCMPABHOCTEA T8.1
npo6nema npuyYmHa pelwieHne

Mpoteuka B KOpnyce KnanaHa M3HOC ynnoTHUTENbHOrO KosbLa Kopryca 3ameHa ynnoTHUTENbHOTO KonbLa

PacxnsbaHHOCTb AepxaTena ynnotHutena I'Ionpann'b AepkaTtenb ynnotHuTena

MpucyTcTBMe TBEPAbIX BELECTB UK
MOCTOPOHHNX NpUMecein

P3306paTb KnanaH 1 NOMeHATb N3HOLWEeHHble KOMMNOHEHTbI

npOTe‘-lKa K/lanaHa no CTepXxHio W3Hoc NPOKNaaoK CTepPXXHA 3ameHUTb npoknagkn

MomMeHT BpalLeHIs KnanaHa Ype3mMepeH Unv oH
3a610KMpoBaH

ﬂepx(aTenb YNNOTHUTENA CAULWLKOM
3aTAHYT

OTperyn NpoBaTb CTENeHb 3aXaTna
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ENGLISH EXTREME BALL VALVE

ENGLISH EXTREME BALL VALVE

EXTRE M E BA LL VA LVE rl?;fcylaracién de conformidad CE / EC Declaration of Confor-

El fabricante / the manufacturer : CEPEX S.A.U.

DN 1 5_DN50 Avinguda Ramon Ciurans 40 ( Parcel.la 6)

Poligon Industrial Congost

INSTALLATION AND 08530 LA GARRIGA

Declara que nuevas vavulas / declares that our valves :
MAI NTENANCE MANUAL Tipo/type: Valvula de Bola manuales / Manual Ball valves
Modelos / Models: [IND] and EXTREME SERIES
Material / Material: PVC-U / PVC-C/ PPH / PVDF / ABS
Cumple con los requisitos establecidos por la UNION EUROPEA para
EQUIPOS A PRESION segun Directiva 2014/68/UE (PED), categoria Il
modulo A2, de acuerdo con las normas harmonizadas :
- ENISO 16135 VALVULAS INDUSTRIALES - Valvulas de bola de
materiales termoplasticos
Meets the requirements established by the European Union for PRESSURE
EQUIPMENT according to Directive 2014/68/EU (PED), category Il module
A2, in accordance with the harmonized standards:
-ENISO 16135 INDUSTRIAL VALVES - Ball valves of thermoplastics
material.
La marca CE sobre la vélvula hace referencia a esta conformidad.
Segun la directiva 2014/68/UE solamente las valvulas mayores a DN25
pueden ir marcadas con CE.
The CE marking on the valve refers to this conformity. According to
Directive 2014/68/EU only valves larger than DN25 can be marked with
CE.

c € Yasmin Fernadez

Quality Manager
La Garriga, April 2017

1. DEFINITION

Ball valve for isolating the flow in liquid handling systems.

Design based on the EN ISO 16135:2007 Standard in accordance with the 97/23/EC Directive.

The valve is available with PVC-U, CPVC, PPH, PVDF and ABS bodies and EPDM and FPM (FKM) sealing gaskets. The choice of material
for the body and gaskets depends on the type of liquid to be carried and on the working temperature of the liquid, in accordance with
the chemical resistance tables available on our website and the pressure/temperature chart in this Manual.

2. GENERAL ADVICES

. The valves described in this manual are especially designed to ensure a correct flow circulation in all working phases.

. Apparatus should be installed in accordance with the specific instructions for each installation. All existing safety legislation
should be respected at all times in order to avoid accidents.

. Any modification to the ball valve requires the prior authorisation of the manufacturer. Spare parts and accessories authorised by

the manufacturer are a guarantee of greater safety. The manufacturer of this valve is exempt from all responsibility for damage
arising from unauthorised spare parts and accessories.

. The user should ensure that all assembly and maintenance work is carried out by suitably authorised, qualified personnel, and that
these have previously read the installation and service instructions set out in this manual.

. Avoid shocks during transport, since they may damage the body of the valve.

. Store the valve in the original packaging, protected against humidity and direct sunlight.

. The maximum service life of the valve is specified in EN ISO 16135:2007. It is verified on the production plant by aging tests
specified in the standard.

. Correct installation and handling of the valve, as well as adherence to the maximum pressure and temperature conditions speci-
fied in this manual are essential for preserving the service life of the valve.
. The driven liquid must be compatible with the valve materials. Consult chemical resistance charts published by Cepex or consult
the technical department.
. Using tools for opening or closing the manual valve control is not recommended.
. Before carrying out any maintenance operations on the pipe or valve, ensure that the system is depressurised by releasing the
pressure and emptying the pipes, following the specific safety regulations of each product.
. Before installation, check that the valve is undamaged and that it contains all the parts required for installation.
. It is important to avoid rapid closure of valves to eliminate the possibility of water hammer causing damage to the pipeline.
. When using the valve as the final element of a installation, take into account the risks of the liquid and control the pressure and
temperature, according to the standards of safety of each product.
. It is not recommended to use this valve for transport of solids or liquids with impurities that may damage the seat or the ball of
the valve.
3. COMPONENTS p— a
1 Body PVC-U, PPH, CPVC, PVDF, ABS 1
2 | Shaft PVC-U, PPH, CPVC, PVDF, ABS 1
3 Ball PVC-U, PPH, CPVC, PVDF, ABS 1
4 Seal carrier PVC-U, PPH, CPVC, PVDF, ABS 1
5 Nut PVC-U, PP, CPVC, PVDF, ABS 2

6 | End connector PVC-U, PPH, CPVC, PVDF, ABS, PE-100 2
*Threaded versions with stainless
steel ring AISI-304

7 | Ball Seat PTFE 2
8 | O-ring EPDM/FPM 2
9 | O-ring EPDM /FPM 2
10 | O-ring EPDM /FPM 1
11 | Dampener seal | EPDM/FPM 2
12 | Insert Stainless steel AISI-303 4
13 | Handle PP-GR 1
14 | Screw Stainless steel A4-70 1
15 | Cap PP 1
16 | Adjusting tool ABS 1

4. BALL VALVE TECHNICAL SPECIFICATIONS
DN10-DN50 (PVC-U, CPVC, PVDF): PN16 at 20°C liquid temperature.

DN10-DN50 (PPH, ABS): PN10 at 20°C liquid temperature.
The working pressure of the valve reduces with increasing liquid temperature, as shown in the accompanying chart.

Pressure / Temperature Chart.

DN15 - DN50 (PVC-U, CPVC, PPH) (G4.1) DN15 - DN50 (PVDF, ABS) (G4.2)
psi bar
270 18 psi bar
240 16 —Pveu
210 14 PP-H psi bar
180 12 150 10
150 10 20 s
120 8 w0 s

90 & 60 4

60 4 o2

) ;
30 2 = 3 2 0 0 10 2 30 40 S50 6 70 8 9 100 110 120
: 22 4 14 32 s 8 86 104 122 140 158 176 194 212 230 248 °C
) i oF
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
32 50 68 86 104 122 140 158 176 194 212 o

Valve operating torque Operating torque table (N-m)  (T4.1)

Operating torque values at rated pressure (PN) and 20 °Ciin DN15  DN20 DN25 DN32 DN40 DN50

as new direct from the factory condition. Installation and

N-m 1 2 35 3,5 5 15

operating conditions (pressure and temperature) will affect
thesevalues. ) i i Ibfinch | 89 17,7 31 31 443 | 1328
The actuator that is required for an automatic operation must
be calculated according to some safety factors that were
determined in life tests carried out in the factory.

Pressure loss table (T4.2)

Pressure loss chart (G 4.4) & . e .
Kv (I/min)  Cv (GPM) 4,"5\ Q,’\" g"\w' ‘\’o' ¥ e'ta o,"i:"%"
N W & W J 0 DN
10 16 75 53 psi bar F & FTFT ST F I
= 15,0 1
15 20 190 13,3 5
g8
20 25 380 266 23
25 32 690 483 23
s& 1,50 0,1
32 40 980 68,6 £~
93
40 50 1600 12 HE
50 63 3000 210,1 8z
2= 015 001
&3
Valve connections Actuator coupling - é
(Optional) 83
g2
Threads: 1SO 7-1, 150 228-1 EN/ISO 5211 28
Flanges: EN 558-1, EN 1092-1 &£ 0,01 0001 )
PVC-U, CPVC, ABS: ISO 15493 10 100 1.000 10.000  (I/min)
PPH, PE-100: 1SO 15494 2,64 26,42 264 2642 (GPM)
PVDF: IS0 10931
Flow / Débit / Caudal / Portata / Durchfluss / Caudal

K, (i/min ,Op = 1 bar)

5. DIMENSIONS £2(VCU, N2 B B B
T5.1(mm) , ABS) PPH,PVDF  cemented ~ welded threaded

10 16-3/8" 102 101 155 14,5 85 26 53 16 M4 48 - - - -

Fig. 4 15 20-1/2" 102 101 17 155 135 26 53 16 M4 48 1705 65 130 95
20 25-3/4" 120 18 20 17 15,5 315 65 20 M5 56 75 150 | 105
K 25 32-1" 139 136 3 19 18,5 36 V&) 24 M5 66 2045 85 160 | 140
/ 32 40-11/4" 156 151 275 25 20 45 88 28 M5 74 226 100 180 | 150
3 - — 40 50-11/2" 170 165 32 245 20 51 102 30 M8 77 250 110 195 165
50 63-2" 197 190 39,5 28,5 24 61 14 37,5 M8 90 296 125 | 223 185

6. INSTALLATION AND COMMISSIONING

Before commencing the installation process, check that you have all the parts needed for the valve assembly, and that the materials,
connection type and nominal pressure are suitable for the installation.

For solvent or welded connections, ensure also that the parts to be connected are of the same material and that you are using the correct
solvent or welding tools.

To install the valve, follow best installation practice recommendations provided on the Cepex website, paying particular attention to
thermal expansion and pipe alignment.

When filling the pipes with liquid, check that all the air is purged from the system and that the initial pressure does not exceed the nominal
pressure of the valve, or of the system element with the lowest nominal pressure rating.

Install the valve pointing in the direction of flow marked on the body of the valve (downstream).

Install the valve once the sockets are solvent-bonded and dry, to avoid problems with the adhesive (entry of the latter into the valve).

The valve is supplied assembled from the factory and the following steps should be followed for its installation:

1. Check that the diameter of the tube corresponds to the inside of the end connector (if it is a solvent socket).

2. Adjust the valve to the installation leaving the union nut (3) Fig. 6 on the tube before gluing the end connector (5) Fig. 7.

3. Leave an exact distance between end connectors (see Fig. 8), so that the body of the valve can be easily introduced, preventing it from
being strained by both ends of the tubing.

4. Solvent sockets (PVC-U / PVC-C / ABS) are made by cleaning the areas to be joined with a suitable solvent and then adding adhesive. It
not recommended that pressure is applied until 24 hours after gluing.

In the solvent operation you have to separate the body of the end connectors, just to avoid the adhesive damages the valve internal parts.
5. PTFE tape is placed in the male threads of the threaded unions: it is very important that an excessive amount is not used as when it is
put together it could cause breakage of the female housing"”.

6.The soldered unions (PE / PP-H / PVDF) are made taking into account the instructions of the soldering tool used.

This range of valves allows the valve to be fixed to a base using threaded inserts at the bottom.

When using the inserts, take note of the dimensions of the screws.

3 Fig.6

Fig.7

7. OPERATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

If the valve is installed correctly pointing in the direction of flow marked on the bodly, it is possible to carry out the maintenance downs-
tream without problems. By simply closing the valve this acts as a plug. If on the contrary it is upstream where maintenance is required, it
is essential that there is no pressure in the circuit when dismantling the union nut and end connector.

The operations described next are always carried out without fluid in the line.

The valve is adjusted in the factory for correct and prolonged functioning. Nevertheless, it is possible to readjust the tightening of the
sealing gasket on the ball when the conditions of use so require it.

This operation is carried out with the help of the handle or the supplied tool (Fig. 18).

Dismantle the valve’s union nuts (3) and remove them from their housing. Put the outil into the slot that is found in the seal carriers for

this purpose (12) and turn the key anti-clockwise to tighten the o-ring and clockwise to loosen it. If any of the components of the valve
wear out, you can replace them by dismantling the body of the valve. To do so, proceed in the same way with the adjustment but turn it
clockwise until the seal carriers (12) are free. When you have done this you may substitute any of the body’s O-rings. Turn the shaft until the
ball is in a closed position; remove the ball (2) and remove the ball seat (9).

To replace the shaft, it has to be forced as shown in Fig.16. Once the shaft has been removed (1) the o-rings can be replaced (7). Remember
that excessive force on the seal carriers can affect the action which can damage the actual functioning of the valve.

Assembly can be done by reversing the process but always taking the precaution of lubricating the o-rings with PTFE oil. Do not use grea-
se or mineral oils that attack the material of the o-rings.

Fig. 15

8. TROUBLESHOOTING T8.1
FAULT POSSIBLE CAUSE FAULT CLEARANCE
Leackage on the body of the valve Wear of the body o'ring Change the o'ring
Looseness of the seal carrier Ajust the seal carrier
Presence of solids or strange elements Remove the valve and replace damaged parts
Leackage on the shaft of the valve Wear of the shaft o'rings Change the orings
The torque is too strong or the valve The seal carrier is over-tight Ajust the seal carrier
is blocked
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ESPANOL VALVULA DE BOLA EXTREME ESPANOL VALVULA DE BOLA EXTREME

Tabla de pérdidas de carga (T3.2) Grafico de pérdida de .

R R ARt .
VA LVU LA D E Bo L A Declaracion de conformidad CE / £C Declaration of Conformity DN D Kv(Umin) Cv(GPM) carga (G4.4) ‘,"’\ A w"\ °,'~\ R ,,o";o'ie"
El fabricante / the manufacturer : CEPEX S.A.U. 10 16 75 53 psi bar °e~ Qew Qewoe'b og og’ Qé:,é:é\
EXTR E M E Avinguda Ramon Ciurans 40 ( Parcel.la 6) Se 150 1
Poligon Industrial Congost 15 20 190 133 g g
< 08530 LA GARRIGA 20 25 380 266 28
MAN UAL DE INSTALACION Qeclara que nuevas vavulas / declares that our valves : 5 32 690 483 ;.S);é
Y MANTENIMIENTO Tipo/type: Valvula de Bola manuales / Manual Ball valves 8 § 1,50 0,1
Modelos / Models: [IND] and EXTREME SERIES 32 40 980 686 33
Material / Material: PVC-U / PVC-C / PPH / PVDF / ABS 40 50 1600 112 5B
Cumple con los requisitos establecidos por la UNION EUROPEA para 0 p 3000 Y g E
EQUIPOS A PRESION segun Directiva 2014/68/UE (PED), categoria Il . 2 2 015 001
modulo A2, de acuerdo con las normas harmonizadas : § 8
-ENISO 16135 VALVULAS INDUSTRIALES - Valvulas de bola de materiales ] g
termoplasticos © E
Meets the requirements established by the European Union for PRESSURE g E 0.01 0,001
EQUIPMENT according to Directive 2014/68/EU (PED), category Il module A2, 3 ] 3 - T e 100 1.000 10,000  (//min)
c € in accordance with the harmonized standards: Conexiones de la valvula ACOplam'emo. 2,64 26,42 264 2642 (GPM)
-ENISO 16135 INDUSTRIAL VALVES - Ball valves of thermoplastics material. actuador (Opcional)
La marca CE sobre la valvula hace referencia a esta conformidad. Segun Roscas: 1SO 7-1, 1SO 228-1 EN/ISO 5211 Flow / Débit / Caudal / Portata / Durchfluss / Caudal
la directiva 2014/68/UE solamente las vélvulas mayores a DN25 pueden ir Bridas: EN 558-1, EN 1092-1
marcadas con CE. PVC-U, CPVC, ABS: ISO 15493
The CE marking on the valve refers to this conformity. According to Directive :CE’FPIESS%;:? 15494
2014/68/EU only valves larger than DN25 can be marked with CE.
o 5. DIMENSIONES D/G A+2(PVC-U, N+2 B B B
(T 5.1) (PVC, ABS) PP PVDF  encolado  soldado  roscado
Yasmin Fernadez (mm) [ 40 [ 16-38 102 101 155 145 85 % | 3| 16 | ma| a8 - -
Qqallty Ma-nager Fig. 4 15| 2012 102 101 17 155 135 2% 53 16 | Ma | 48 | 1705 | 65 | 130 | 95
La Garriga, April 2017
. 0 | 25-34 120 118 2 17 155 | 315 | 65 0 | M5 | s6 75 | 150 | 105
1. DEFINICION 25 32-1" 139 136 3 19 185 36 73 % | ms | 66 | 2045 | 85 | 160 | 140
Valvula de bola para aislar un liquido en un sistema de conduccién de fluidos.
Disefio basado en la Norma EN ISO 16135:2007 de acuerdo con la Directiva 97/23/EC. 32| 40-1 156 151 25 25 20 4 | 88 | 8 | M5 | 74| 226 | 100 | 180 | 150
La valvula esta disponible con cuerpos de PVC-U, CPVC, PPH, PVDF y ABS, y juntas de EPDM y FPM (FKM). La eleccién del material del | [ 0 | so-11 170 165 3 us 20 sl o w77 20 |10 105 | 65
cuerpo y de las juntas depende del tipo de liquido a transportar y de la temperatura de trabajo del liquido, de acuerdo con las tablas de I | N
resistencia quimica disponibles en nuestra web y del diagrama de presiéon/temperatura de este manual. 50 63-2" 197 190 395 285 24 61 4 | 375 | M8 | 9% 26 | 125 | 23 | 185
2. ADVERTENCIAS
. Las valvulas descritas en este manual estan especialmente disefadas para asegurar una correcta circulacién del fluido. J
. La valvula debe ser instalada de acuerdo con las instrucciones especificas de cada instalacion. Todas las normativas de seguridad O DU—
deben ser siempre respetadas para evitar accidentes. [ Al I =
. Cualquier modificacion en la vélvula requiere la autorizacién previa del fabricante. Los recambios y accesorios utilizados por el f

fabricante son garantia de una mayor seguridad. El fabricante de esta valvula esta exempto de toda responsabilidad por el uso de
recambios o accesorios no autorizados. T =

. El usuario debe asegurar que la instalacion y los trabajos de mantenimiento se realicen por operarios autorizados y cualificados, y | ! A al : - w =
que se hayan leido previamente las instrucciones de instalacién y servicio de este manual. i |k e ) = —Hie
. Evitar golpes durante el transporte, ya que pueden dafar el cuerpo de la valvula. > = ! L
. Almacenar la vélvula en el embalaje original, protegido de la humedad y de la luz directa del sol. L B = !
. La vida Gtil maxima de la vélvula es la especificada en la norma EN 1ISO 16135:2007. Esta se verifica en la planta de produccién A - R -
mediante los ensayos de envejecimiento especificados en la Norma. - H -
. La correcta instalacion y manipulacion de la valvula, asi como el respeto a la presion maxima y a las condiciones de temperatura
especificadas en este manual son esenciales para prevenir la vida de servicio de la vélvula. .
. El liquido transportado debe ser compatible con los materiales de la valvula. Consultar las tablas de resistencia quimica publica- 6. INSTALACION Y PUESTA EN SERVICIO
da por Cepex o consultar al departamento de ingenieria. o . B X . . » i
. No es recomendable el uso de herramientas para abrir o cerrar la valvula. Antes -de iniciar el proceso de |nstal-a’C|on, revisar que posee todos los elementos necesarios para lainstalacién de la valvula y que los
. Antes de realizar alguna operacién de matenimiento en la tuberia o en la valvula, asegurar que todo el sistema esta despre- materiales, las conexiones y la presion nominal son los adecuados para la instalacion. .
surizado eliminando la presién y vaciando las tuberias, siguiendo las normativas de seguridad especificas para cada producto Para conexiones encoladas o s'oldadas, asegurarse que todas las piezas unidas son del mismo material y que se usa la cola adecuada y las
transportado. herramientas de soldadura mas convenientes.
. Antes de la instalacién, revisar que la valvula no esta dafada que posee de todos los elementos necesarios para su instalacién. Para la fijacion de la valvula, siga las recomendaciones de buenas précticas de instalacion disponibles en la web de Cepex, con especial
. Es importante evitar cerrar rapidamente las vélvulas de una instacién para evitar la posibilidad de un golpe de ariete que pueda atencion a las dilataciones térmicas y en la alineacion de los tubos.
causar dafos en las tuberias. En el momento de llenar las tuberias del liquido a transportar, verifique que se purgue todo el aire de la instalacién y que la presion inicial
. Cuando se use la valvula como elemento final en una instalacién, tener en cuenta los riesgo inherentes al liquido transportado y no supera la PN de la valvula o del elemento de menor presion nominal de la instalacién. .
controlar la presién y la temperatura, de acuerdo con las normativas de seguridad de cada producto. Instalar la vélvula con la flecha marcada en el cuerpo de la vélvula indicando el sentido del fluido (aguas abajo).
. No es recomendable el uso de esta valvula para el transporte de sélidos o de liquidos con impurezas que puedan dafar el Instalar la valvula una vez que los manguitos de unién estén encolados y secos para evitar problemas con el adhesivo (introduccién del
asiento o la bola de la vélvula. . adhesivo en la valvula).
N DESCRIPCION MATERIAL Q La valvula se suministra montada de fabrica y se deben seguir los siguientes pasos para su instalacién:
3. COMPONENTES Fig. 1 (T3.1) 1 | cuerpo PVC-U. PPH. CPVC. PVDF ABS ] 1. Revisar que el didmetro del tubo corresponde con el didmetro interior del tubo (si se trata de manguitos encolados o de termofusién).
9. P L . i 2. Ajustar la vélvula a la instalacién dejando montada la tuerca (3) Fig. 6 en el tubo antes de encolar o soldar el manguito (5) Fig. 7.
15 2 | e PVC-U, PPH, CPVC, PVDF, ABS 1 3. Dejar una distancia exacta entre los manguitos (see Fig. 8), de manera que el cuerpo de la vélvula pueda montarse facilmente, evitando

\‘

que quede deformado entre los dos extremos del tubo.

14— 3 [ Bola PVC-U, PPH, CPVC, PVDF, ABS ! 4. Los manguitos para encolar (PVC-U / PVC-C/ ABS) deben preparase limpiando las zonas a unir con un disolvente adecuado antes de
13 5 4 | Portajuntas PVC-U, PPH, CPVC, PVDF, ABS 1 aplicar la cola. No es recomendable aplicar la presién hasta 24 horas después del encolado.
En la operacion de encolado, es necesario separarel cuerpo de los manguitos para evitar daiar elementos internos de la valvula.
5 | Tuerca PVC-U, PP, CPVC, PVDF, ABS 2 5. En las uniones roscadas, es necesario aplicar cinta de PTFE en las roscas macho: “es importante que no se aplique una cantidad excesiva
10 6 | Manguito PVC-U, PPH, CPVC, PVDF, ABS, PE-100 5 para ewtgr romper el elemento con rosca hembra en gl momen?o dela union rosFada. o y
2 — *Las versiones roscadas incluyen anillo 6. Las uniones soldadas (PE / PP-H / PVDF) deben realizarse siguiendo las instrucciones de la méquina de soldadura utilizada.
de refuerzo en ac. inoxidable AlISI-304 Este rango de vélvulas permite la fijacion de la valvula a una base utilizando los insertos roscados de la zona inferior del cuerpo de la
§ - vélvula. Tener en cuenta la medida de los insertos y la profundidad del tornillo.
7 | Asiento PTFE 2 : R
3 Fig.6 Fig.7
8 | Juntatoérica EPDM / FPM 2
9 | Junta térica EPDM/FPM 2
10 | Junta térica EPDM/FPM 1
11 | Juntaamortiguaciéon | EPDM/FPM 2
12 | Inserto Acero inoxidable AISI-303 4
13 | Maneta PP-GR 1 7. INSTRUCCIONES DE OPERACION Y MANTENIMIENTO
14 | Tornillo Acero inoxidable A4-70 ! Si la valvula esta montada en el sentido correcto de la flecha marcada en el cuerpo de la vélvula, es posible realizar el mantenimiento
15 | Tapon PP 1 aguas abajo sin problemas. Cerrando simplemente la valvula, ésta actia como tapon. Si por el contrario es necesario realizar un mateni-
miento aguas arriba de la valvula, es imprescindible que no haya presién en la linea antes de desmontar la tuerca y el manguito.
16 | Llave ABS 1 Las operaciones descritas a continuacién deben ser realizadas sin fluido en la linea.
. . La vélvula estd ajustada desde fabrica para su funcionamiento correcto y prolongado. En todo caso, es posible que sea necesario reajustar
4. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA VALVULA DEBOLA el apriete del portajuntas contra la bola cuando las condiciones de uso lo requieran.
. 5 ) i . ) ) Esta operacion debe realizarse con la ayuda de la maneta o del util previsto (Fig. 18).
La maxima presion de trabajo de la vélvula se reduce cuando se incrementa la temperatura del fluido, tal y como esté representado en Desmontar las tuercas de unién y alejarla. Colocar el Gtil en la ranura del portajuntas prevista para ello(12) y girar el util en sentido antiho-
los graficos siguientes. o rario para conseguir mayor apriete o en sentido horario para aflojarlo. Si alguno de los componentes de la valvula estubiera en mal estado,
DNT0-DN50 (PVC-U, CPVC, PVDF): PN16 a 20°C de temperatura del liquido. reemplazarlo desmontando previamente el portajuntas del cuerpo de la vélvula. Para ello, proceder de la misma manera que para ajustar
DN10-DN50 (PPH, ABS): PN10 a 20°C de temperatura del liquido. o el apriete del portajuntas, pero aflojando el portajuntas (12) en sentido horario hasta que quede libre. Una vez desmontado, se puede
DN65-DN80 (PVC-U, CPVC, PVDF): PN10 a 20°C de temperatura del liquido. sustituir cualquiera de las juntas téricas: girar el eje de la vélvula a la posicion de cerrado; extraer la bola (2) y el asiento (9).
DN65-DN80 (PPH): PN6 a 20°C de temperatura del liquido. Para extraer el eje (1), empujar tal y como se muestra en la Fig.16. Una vez el eje esté desmontado sustituir las juntas téricas del eje (7).
Graficos de Presién / Temperatura Es necesario recordar que un apriete excesivo del portajuntas puede_afectar al funcionamie:*nto correcto de la valvula. ) ]
(G42) El montaje del conjunto debe realizarse en sentido inverso a lo descrito anteriormente, teniendo en cuenta que es necesario lubricar las
DN15 - DN50 (PVC-U, CPVC, PPH) (G4.1) DN15 - DN50 (PVDF, ABS) : juntas téricas con aceite de PTFE. Es importante no usar grasas o aceites minerales que ataquen a las juntas o al material de la vélvula.
psi bar )
7 1 e bar 12 Fig. 12 Fig. 14 Fig. 15
200 16
210 14 psi bar
180 12 150 10
150 10 20 s
w e
120 8
w 4
% 6
w0 2
w0 4 ) i
3 20 40 0 10 2 3 4 0 e 7 s s 100 1o 120
0 2 2 4 14 32 50 68 8 104 122 140 158 176 194 212 230 248 °C
0 H °F
° 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 °C
32 50 68 86 104 122 140 158 176 194 212 °F
Par de maniobra de la valvula Tablad d N T
) ) ) ) abla de par de giro (N-m 4.1
Los valores de par de maniobra se determinan a presién nominal p giro ( ) ( )
(PN) y a 20 °C, en condiciones de salida de fabrica. Las condicio- DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50
nes de instalacién y operacién (presion y temperatura) afectaran
aestos valores. o i G N ISR r 8. SOLUCION DE PROBLEMAS T8.1
El actugdor requerido para automafclgar el giro debe.ser calcula- Ibfinch 89 17,7 3 3 443 1328
do teniendo en cuenta ciertos coeficientes de seguridad que han PROBLEMA POSIBLE CAUSA SOLUCION
sido determinados en pruebas de fatiga realizadas en fabrica.
La véavula fuga por el cuerpo Deterioro de la junta del cuerpo Cambiar junta
Falta de apriete del portajuntas Ajustar apriete

Presencia de sélidos o elementos extranos | Desmontar la vélvula y cambiar los elementos deteriorados

La vélvula fuga por el eje Deterioro de las juntas del eje Cambiar juntas

El par de la vélvula es excesivo o esta bloqueada | Excesivo apriete del portajuntas Ajustar apriete
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