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Declaracién de conformidad CE / EC Declaration of Conformity

El fabricante / the manufacturer: CEPEX S.A.U.

Avinguda Ramon Ciurans 40 ( Parcel.la 6) - P.I. Congost

08530 LA GARRIGA
Declara que nuestras vavulas / declares that our valves:
Tipo / Type: Valvulas de Mariposa / Butterfly valves
Modelos / Models: INDUSTRIAL and EXTREME SERIES
Compuerta / Gate: PVC-U/CPVC/PPH /PVDF
Cumplen con los requisitos establecidos por la Unién Europea para EQUIPOS A
PRESION segtn
Directiva 2014/68/UE (PED), categoria Il modulo A2, de acuerdo con las normas
harmonizadas:
-ENISO 16136 VALVULAS INDUSTRIALES: Vélvulas de mariposa de materiales
termoplasticos.
Meets the requirements established by the European Union for PRESSURE EQUIPMENT
according to Directive 2014/68/UE (PED), category Il module A2, in accordance with
the harmonized standards:
-ENISO 16135 INDUSTRIAL VALVES: Butterfly valves of thermoplastic materials.
La marca CE sobre la valvula hace referencia a esta conformidad. Segun la
directiva 2014/68/UE solamente las valvulas mayores a DN25 pueden ir marcadas
con CE.
The CE marking on the valve refers to this conformity. According to Directive 2014/68/
UE only valves larger than DN25 can be marked with CE.
Organismo certificador / Notified Body: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GroBe Bahnstrasse 31, D-22525 Hamburg / Germany
N.e de identificacion / Identification number : 0045

3ATBOP UCKOBbIN

EXTREME

PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE U
TEXHUYECKOMY OBCNTYXKUBAHUIO
PVC-U (EPDM/FPM)  PVDF (EPDM/FPM)
CPVC (EPDM/FPM)  ABS (EPDM/FPM)
PPH  (EPDM/FPM

Yasmin Fernandez
Quality management

La Garriga, April 2017

0045 1
1. ONPEAENEHUE

3aTBOP AVICKOBBIV [AN151 M3OMALMMN MW PETYNNPOBKI XMAKOCTY B CUCTEMAX AJ1A1 €€ TPAHCNOPTUPOBKN. XKNAKOCTb MOXET LMPKY/IMPOBaTh B
ABYX HanpasneHuax. [insaiiH ocHoBaH Ha Hopme ISO EN 16136 B cootBeTcTBUM C AnpeKTrBoiA 97/23/CE.

3aTBOp Npeparaetca ¢ anckamu u3 MBX/XMBX/MMN/MBA® v ¢ ynnoTHUTeNbHbIMM Npoknaakamm n3 EPDM 1 FPM (FKM). Bbibop maTepuana
AVCKa 1 NPOKNaAKM 3aBNCUT OT BIAA TPAHCTMIOPTUPYEMON XMUAKOCTY, OT paboueil TeMnepaTypbl XKNAKOCTY, B COOTBETCTBUM C Tabnnuamu
XUMMUYECKON CTONKOCTU, KOTOPbIE Bbl MOXXETE HANTV Ha HaLLEel CTPaHLe B VIHTEPHET 1 ArarpamMmon aBneHns/TemnepaTypbl, B AaHHOM
pykosopacTse (G4.1).

2. MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU

O3HaKoMbTeCb C HaCTOALLMMM UHCTPYKLMAMM Nepef TeM, Kak paboTaTb C 3aTBOPOM U CieflyiiTe yKa3aHHbIM 34eCb pekoMeHAaLMAM.
Yiep6, HaHeCeHHbI 3aTBOPY B pe3ysibTaTe HEBbINOIHEHUA AaHHbIX PEKOMEHAALMI, HE MOKPbIBAETCA rapaHTeil.

Onepauuu no noacoeanHeHmio 1 paboTe C KnanaHamy JOMKHbI BbINOMHATLCA KBANTMGULIMPOBaHHbBIM NePCOHaNoM.

MakcmmanbHbI CPOK IKCMyaTaumy KnanaHa ykasaH B Hopme EN ISO 16138. OH npoBepAeTca Ha 3aBoAe NPOU3BOANTENA NyTem
UCMbITaHWI Ha CTapeHIe, yKa3aHHbIX B HOpMe.

lMpaBunbHasa ycTaHOBKa U1 3KCMyaTaLnaA KnanaHa, a TakKe BbiMOSIHEHe HOPM MaKCMMasbHOTO AaB/IeHNA 1 TeMMepaTypbl, ykasaHHble B
HacToALLeM PyKOBOLCTBE ABMIAIOTCA OCHOBOMNOMAraloWyMm A obecrneyeHns MakCMManbHOTO CpOKa IKCITyaTaLmu KnanaHa.
TpaHcnopTUpyemas XnAKOCTb AOMKHA 6bITb COBMECTMA C MaTepranamm KnanaHa. O3HakKoMbTeCh C TabnnLamm XMMMYeCKo CTOMKOCTH,
ony6nyKoBaHHbIMI KoMnaHviel Cepex 1nmn NPOKOHCYNbTUPYATEC C TEXHUYECKUM OTAENOM.

He pekomeHgyeTca ncnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTOB [ PaboTbl C PyUYHbIM NPMBOLOM KNarnaHa AnA OTKPbITUA U 3aKpbITUA KnanaHa. OHu
[OMKHbI NPOBOANTLCA BPYUHYHO.

[lo NnpoBefieHnA Kako-nmbo onepaLmy No TeXHUYECKOMY OBCYKMBaHWMIO Ha TPY6ax MK C KnanaHoMm, ybeauTech B TOM, UTO B CUCTEMeE HeT
NlaBMeHuA, CrycKasn AaB/eHre 1 CNnBas TPyObl, Cieya KOHKPETHbIM HOpMaM 6€30MacHOCTU ANA KaX4oro TPaHCMoPTUPYeMOro NpoayKTa.
MoBopaunBaHme MaxoByKa C yCTaHOBNEHHbIM NpeoXpaHMTeNeM MOXeT MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO KnanaHa.

/136eraiiTe ynapbl B NpoLiecce NepeBo3ku, KOTOPble MOryT NPUBECTY K MOBPEXAEHI0 KOpyca U MexaHu3Ma KnanaHa. KnanaH fomkeH
XPaHWTbCA B NepBOHaYanbHOM YNakoBKe, U JOSIKeH ObITb 3allmieH OT BO3[ENCTBIA BNaXHOCTU M MPAMbIX COMTHEUHbIX SlyYei.

lMepep ycTaHOBKOW NPOBEPANTE, UTO KNanaH He 6bil MOBPEXAEH, U UTO OH COAEPXKUT BCe HEOOXOAUMbBIE [N YCTAHOBKM SN1EMEHTBI.

Mocne fonrux neproaos 6e3 NCnosb30BaHNA NPOBEPUTL CMa3Ky NMPOKIaAKM 1 CNeoBaTb MHCTPYKLMAM MO TEXHUYECKOMY 06C/TyKMBaHMIO
B ;laHHOM pykoBoacTBe. CMa3Ka AomKHa 6bITb COBMECTMMOI C MaTepuanamu KnanaHa (MPOoKOHCYNbTUPYATECH C NPOV3BOANTENEM).

BakHO 136eraTb 6bICTPOro 3aKPbLITUA KNanaHOB YCTaHOBKM, UTOObI He AOMYCTUTb BO3MOXHOCTY MMAPABNNYECKOTO YAapa, KOTOPbIN MOXeT
nprUBeECTN K NOBpexaeHnA Tpybonposoaa.

Korga KnanaH ncnonb3yeTcs, Kak 3aKI0UUTENbHbI KOMMOHEHT CUCTEMbI, HEOOXOAMMO YUUTbIBATb PUCKU, CBA3AHHbIE C
TPaHCMOPTMPYEMON XUAKOCTBIO 1 KOHTPONMPOBATDL fJaBNEHVE U TeMMepaTypy B COOTBETCTBUM C HOPMamm 6€30MacHOCTH MO KaxXAoMy
npoayKTy.

(T3.1) CAHVUE MATEPUAN DN65- DN25
3. KOMMOHEHTb! Dnes. DN2%0
1 Kopnyc PP-GR 1 1
2 | YnnotH. npoknagka EPDM/FPM 1 1
3 PVC-U/PPH/CPVC/ 1 1
Avck PVDF/ABS
4 HWXHW noawmnnHmK POM 1 1
5 BepxHWii NOAWMNHNK POM 1 1
6 | Bcnomor.nogwmnHuk POM 1 1
7 | CrepxeHb AlISI-630 1 1
8 | Kpbiwka PP 1 1
9 Konbuo DIN-471 AISI-304 1 1
10 | YnnotH.konbLo EPDM/FPM 2 4
11 | YnnoTH. konbuo EPDM / FPM 2 4
12 | HuxHas wanba POM (DN65: AlSI-304) 1 1
13 | YnnotH. konbuo EPDM / FPM 2 4
14 | BunT DIN-912 AlSI-304 1 1
15 | Pyuka PP-GR 1 -
16 | Wair6a DIN-6798 AlSI-304 1 -
17 | Pbluar PP-GR 1 -
18 | Wnunbka AlISI-304 1 -
19 | Nesas npyxwnHa AlISI-304 1 -
20 | Mpasan npyxuHa AISI-304 1 -
21 | AipoccenbHas 3acioHKa PP-GR 1 -
4, TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN
22 | NpepoxpaHuTens POM 1 -
DN40 - DN200: PN 10 npu Temn. xugkocTu B 20 °C. R
23 | KpblwKa pyukun PP 1
DN250 - DN300: PN 6 npu Temn. xxugkocTu B 20°C.
Pa6ouee fjaBneHue KnanaHa coKpallaeTcs, Korfa ysenuunsaetca | 24 | Buut DIN-912 AlSI-304 2 2
TemnepaTypa XKUAKOCTU, Kak NMOKa3aHOo Ha HXKeNnprBeAeHHbIX 25 | raiika DIN-934 AlSI-304 2 2
rpadukax. MakcMmanbHbIi MOMEHT BpaLLieHUA Ha Bbixoae Y AS304 ;
pepyktopa = 500 Hem (KoadpduumeHnt = 37:1). BunT DIN-912 . )
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3HaueHMA MOMeHTa BpalLeHNs Npu
HOpMasbHOM flaBfieHnn 1 Temnepatype 20 °C B
$abpuyuHbIX ycnosurax. YCNOBKA YCTaHOBKN

1 TEXHUYECKOro 06Ny XvBaHUA (JaBneHue 1
Temnepatypa) (3aTAxKa ¢praHLEeB) BAUAIOT Ha
3TU 3HaYeHNA.

e e LA

b g

T [Liwvm]

(T4.3)

PYCCKUI 3ATBOP IUCKOBbI EXTREME LYCEPEX
:+7 495 645-45-51 M06.: +7 916 133 28 52 e-mail: panisimov@astralpool.ru www.fluidra.com, www.cepex.com
M
5. PA3BMEPbDI. Fig. 3 O % gy -
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T5.1| 4 175 120 m 90 26 18 112 40 98-110 220 125 70 9 36 7 4
65 201 156 120 0 40 18 12 48 125-145 220 125 70 9 35 7 4
80 232 190 136 0 40 19 12 52 150-170 245 125 70 9 35 8 8
100 255 212 48 0 40 19 1n2 59 180-192 245 125 70 9 35 8 8
125 284 238 164 102 40 22 12 66 190-215 320 160 70 9 35 14 8
150 314 265 180 102 40 24 m 7 240 320 160 70 9 35 14 8
200 378 320 217 116 50 23 136 73 270-298 391 160 102 n 47 18 8
250 446 392 124 124 - 24 247 121 329-355 - 200 - - 51 18 12
300 535 470 124 124 - 28 297 121 384-427 - 200 - - 52 18 12

[u3aitH knanaHa

DnaHueBble pa3mepbl

CoefvHeHusa KnanaHa  [lpyrue coefuHeHus CoepmHeHwve npusoaa (dakyn.)

1SO 16136: 2005 EN 558-1,ANSI B16.5 Class 150,JIS B2220, BS/E

6. YCTAHOBKA M 3ANYCK B SKCIMJTYATALMIO

MNepep ycTaHOBKOM KnanaHa y6eanTech B TOM, YTO Y BaC eCTb BCE KOMMOHEHTbI, HEOO6X0AVMbIe AnA c6OPKM KnanaHa 1 YTo matepuansl, BUA
COeAVHeHMA U HOMUHaNbHOE AaBNieHVe ABNAITCA NOAXOAALMMI AN YCTaHOBKU. B cnyyae coeuHeHns NocpeacTBOM CrilaBa Ui CBapKu
ybeanTech Takke B TOM, MaTepUasbl, MOANEXaLLE COEANHEHNIO, ABNAIOTCA OANHAKOBBIMY, 1 YTO PACTBOP M CBAPOYHbIE MHCTPYMEHTbI ABNAIOTCA
NOAXOAALMUMMU.

[lnA yCTaHOBKM KnanaHa, cnepyinTe peKoMeHaUMaM 1 JTy4dlim NpaKTMKam BbiMONHEHKsA paboT, npeacTaBneHHbIM Ha cTpaHuue Cepex B
WHTepHeT, yaenas ocoboe BHUMaHWeE TEMIOBOMY PacLUIMPEHUIO N LIEHTPOBKe TPY6.

B MOMEHT HanonHeHNA TPy6 XUAKOCTbIO ANA TPAHCNOPTUPOBKM y6e[uTech B TOM, YTO U3 CUCTEMbI BbIBEAIEH BECb BO3AYX W YTO NepBOHavarbHoe
[laBfieHre He NPeBbILWaeT HOMVHANBHOE AaBNeHMe KNanaHa uam snemeHTa ¢ 6onee HU3KUM HOMUHANbHBIM aBIEHVEM B PaMKax CUCTEMbI.
MoHTaX KnanaHa ¢ ucnonb3oBaHnem ctaHAapTHbIX dnaHues ISO-DIN, ANSI, JIS 1 BS/E. Mnockne npoKnaaKu He NCNONb3YIOTCA NP CNAaBHbIX
coeAHeHNAX, TaK KaK OHWN ABNAIOTCA YacTbio caMoro KnanaHa. Heob6xogumo cobniofiatb NociefoBaTeNbHOCTb 3aKpyUMBaHUA BUHTOB Ha
dnaHuax (Prc. 5) 1 MaKCUManbHbIA KPYTALMIA MOMEHT 3aTaXKU (T6.1). BaxHO, UTo6blI BbiNK yCTaHOBNEHbI BCE BUHTbI C TEM, YTOObl 0becneunTb
NpPaBUbHYIO SKCMyaTaLuio KnanaHa.

Yrnybnenusa ana capku B cTbik PP/PE AOMXKHbI ObITb CKOLLEHbI B COOTBETCTBUM CO cXeMoii (Puc. 6) 1 Tabnuueid T6.2, utobbl rapaHTUPOBaTh
COOTBETCTBYIOLLEE OTKPbITVE U 3aKpbITUE AUCKA.

YcTaHaBnMBaTb KflanaH nocsie Toro, Kak AYeiiku 3aLeMeHTMPOBaHbI 1 BbICOXIN BO n3bexaHne Nnpobnem ¢ BAXYLYMM BeLLecTBOM (NonaaaHune
BSXKYLLEro BELLeCTBa B KnanaH).

DnaHubl Ha KnanaHe JOMKHbI BbITb XOPOLLO LiIeHTPOBaHbI (yAenute ocoboe BHMaHWe pasmepam DN100-DN125 n DN200). [Nnoxas LeHTpoBKa
MO>ET BbI3BaTb NPOGIEMbI C IKCMTyaTaLunen KnanaHa. T61

EN 1090-1 15015494, 1S015493, 1S010931 EN/ISO 5211

BuHTBI N prTﬂl“Mﬁ MOMEHT 3aTAXKW BUHTOB

Fig. 4 Fig.5 CPMO) inch Tornillos Par Par
(A2) tornillos  tornillos
Bl (N-m)  (inch-lbs)

4xM16x120

50 63 - | 4axm16x120 25 221

8l 65 75 | 21/2" | 4xM16x140 25 221

80 20 3" | 8xM16x150 25 221

P 05 0 100 | 110 4" | 8xM16x160 30 265

0 7 o . . 125 | 125 - | 8xm16x170 35 310

a3mMepbl TpyObl 125 | 140 5" | 8xM16x170 35 310

100 91.5 300 V1 BbleMKU -

s T3 o | Te2 150 | 160 6" | 8xM20x200 40 354

0 T 0 200 | 200 - | 8xm20x210 50 442

200 | 1012 2o 200 | 225 8" | 8xM20x230 50 442

70 726 200 250 | 250 - | 12xm20x270 80 708

300 | 2965 2o 250 | 280 | 10" | 12xM20x270 80 708

300 | 315 | 12" |12xM20x310 80 708

7. UHCTPYKL UM NO 3KCNNYATALIMN U TEXHUYECKOMY OBCNTYKUBAHUIO

PekomeHayeTca perynsapHoO NpoBePATb COCTOAHUE YMIOTHAIOLLEN NMPOKNAAKK, T.K. HAa HE MOTYT GbITb BUAHbI MPU3HAKN MEXaHNYECKOTo
M3HOCA 13-3a JAaBNEHNA U KOHTAKTE C XKUAKOCTbI0. Heo6X0AMMO CMa3blBaTb YNIOTHAIOLLYIO MPOKIAAKY B 30HE KOHTAaKTa C AMCKOM (CMa3Ka
[OSKHa 6bITb COBMECTUMA C MaTepranamui NPOKaAKM 1 ANCKa). TakKe peKoMEHAYETCA PerynsapHO NpoBepaTb GuKcupytowwve dpnaHew wanbb
Ha npegmeT JOCTAaTOYHOM 3aTAXKKM B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAOBAHHbBIMY 3HAYEHWAMI MOMEHTA BPALUEHWA, YKa3aHHble Bbiwe (T6.1).

Mocne fonrux nepropos 6e3 NCMONb30BaHVA 1 €CIV 3TO MO3BOJIAET YCTaHOBKA, OCTABAAET KNamnaH cierka oTKpbITbiM. PekomeHayeTca
obecrneunBaTb NEPOANYECKOE ABVKEHE BO M36exaHne 6N10KNPOBKY KanaHa nocse AArHHbIX MEPUOAOB B 3aKPbITOM COCTOAHNMN.
PekomeHayeTca NponycTUTb XXUAKOCTb Nepef paboTbl C KnanaHoM.

PyuHoit pepyKTop He TpeGyeT TEXHUYECKOro 06CYKMBaHMA 1 CMa3aH Ha BECb CPOK SKCMyaTaLmm.

[inA 3anycka KnanaHa pas6nokupyiite pyuka (13), yaanvs wnunbky (16) n nopHAB pbluar (15) BBepx, ocBob0xAan 3ybLbl N3 ApoccenbHO
3acnoHKM (17) 1 noBopaumBas pyuKy B COOTBETCTBYIOLLEM HanpaBneHn. [ina 6/10KMPOBKM KnanaHa HeobXoAMMO BCTaBUTb WNUAbKY (16) 1 no
XKEeNaHWIo 3aKPenunTe ero C MOMOLLbIO 3aMKa.
7.13ameHa paguanbHOro yNI0OTHEHNA

Fig. 7

Fig. 8

B ciyyae Heo6XOAMMOCTU 3aMeHbl YMIOTHUTENBHOW 3aKNafKy AENCTBYITE CiefyoLym 06pa3om:

« Y6epmTecb B TOM, UTO B CYCTEME HET [aBNeHNs, CNyCTVB AaBNEHNE 1 OMyCTOWMB TPY6bl, B COOTBETCTBUN C
KOHKPETHbIMU HOpMaMu 6e30MacHOCTU MO KaXXAoMy NpoayKTy. Takke NpoBepbTe TeMrnepaTypy XUAKOCTA 1
cneflyiiTe cTaHAapTam 6€30MacHOCTM B OTHOLLEHWMN TeMMepaTypbl.

« CHUMWTE KnanaH ¢ cuctembl

« CHUMUTE PYUKHM B COOTBETCTBUU C 7.2, BUHTBI (24), Wwaiibbl (25) 1 ApOCCenbHYo 3aCNOoHKy (21).

« CHumunTe KonbLo (9). CHUMUTE KpbILKY (8) 1 yaanuTe BUHT (14).

« MocTyymnTe No cTepkHIo (7) pe3MHOBLIM MONOTKOM, NMOKa CHK3Y He ByaeT BuaeH noawnnHuk (14) (Puc. 7)

« Mocne yganeHvs NOAWNNHUKA, CHAMUTE CTepKeHb (7), NepeBepHUTE ero 1 BCTaBbTe ero 3aHoBO (Puc. 8) cHm3y.
« MocTyumnTe CHOBA, NOKa NOAWMMHKKM (5 1 6) He noaBATcA cBepxy. CHOBa yfanuTe CTepKeHb.

« CHUMWTE ANCK, HaXKaB B HaNpPaBeHNN ABUXEHA XKUAKOCTY.

« CHUMWTE YNNIOTHUTENbHYIO NPOKNafKy. YCTAHOBMTE HOBYIO MPOKAAKY, ee Heo6X0AMMO BbITHYTb 11 TOMECTUTb
ee TaK, UToObl OHa COBMajana Cco CTePXKHeM, B COOTBETCTBUM C STUKETKON Ha npoknagke (Puc. 9).
NPEAYNPEXOEHWE: Mepep ycTaHOBKOW HOBOW NPOKNaZKN NPOBepbTe COCTOAHNE YNNOTHUTENbHbIX Konew,
(10,111 13).

7.2 C60pKa 1 yaaneHne pyukm

[nsa c6opKmM pyyKku:

Pa3mecTnTe pyuKy Ha CTepxHe, yep»nBas pbluar. YCTaHOBMTe ee Tak, UTOObl C 3aKPbITbIM KflanaHOM, MHAKaTOP
PYyuKuM nokasbiBaeT 90° Ha fpoccenbHOM 3acnoHKe (21). YctaHoswTe Wwaiby (16), BUHT (26) 1 KPbILKY (23).

[na ypanenuna pyuku:

CHUMWUTE KpYrNyio KPbILWKY (23) € pyUKu, BUHT (26) 1 wainby (16). MogHummTe pblyar (17) BBEPX, UTOObI €ro 3y6Libl
NOJSTHOCTbIO OTOLUAM OT 3y6LI0B APOCCENbHON 3aCIOHKHM (21). YAanuTe pyukm co ctepxHs (7).

8. MOUCK N YCTPAHEHUE MNMPOBJIEM _ T8.1

npo6nema npuyYnHa pelieHne

JINCK He OTKpbIBAETCA NN He BnaawHbl PE-100 He 6b1a1 CKOLLEHbI

3aKpblBaeTCA NONHOCTbIO

Pa306pa'rb KnanaH 1 CKOCUTb BNafiInHbl B COOTBETCTBUU C
T6.2. MpoBeputb cocTosHMe.

WHopopgHble npeaMeTbl B OTAENEHWN (BAXKYLIee
BeLecTBO U T.4.).

Pa3o6paTb KnanaH v NPoOBEPUTb Ha NPeaMET 3arpA3HeHNA
B 30HE KOHTaKTa AuCKa 1 NPOKNagaKu.

YpesmepHbIit MOMEHT BpaLyeHna
OTKPBITWA N 3aKPbITUA.

KnanaH He ncnonb3oBsanca AAnTeNbHbIN Nepros
BPEMEHN.

PaboTaTb BComoraTesibHbI KoY (He NnacTUKoBYto
pyuKy). Pa3o6paTb KnanaH 1 cmasaTb NPOKNaaKy.

M3HOC NpoKNagKu B pesynbrate Upe3mMepHoin
TEeMMepaTypbl U XMMUYECKOTO BO3AENCTBIA.

MpoBepUTbL XMMNYECKYI0 COBMECTUMOCTb XUAKOCTY C
JMCKOM U paboueii TemnepaTypoil. 3aMeHUTb NPOKNaaKy

Ype3smepHbiit MOMEHT BpalLeHns dnaHua. 3aTAHYTb GnaHLbl B COOTBETCTBUM C Pa3fesiom 6.

HecosnageHve mexay BnagnHamum v KnanaHom. Paao6paTb KnanaH n CHoBa COGPaTb C KOHLI,eHTpVILIeCKOIh
LleHTpOBKOVI (BbINONHAA COOTBETCTBYIOLLYIO

nocnefoBaTeNbHOCTb 3aTATMBAHUA N MOMEHT BanJ,EHIAﬂ).

33TBOp He ABNAETCA NOTHOCTbIO
repmeTnyHbIM.

HecoBnageHvie Mexay BnagnHamu v KnanaHom. Pa3o6patb KnanaH 1 CHoBa CO6paTb C KOHLEHTPUYECKOI
LIeHTPOBKOM (BbIMOMHAA COOTBETCTBYIOLLYIO

nocnefoBaTeNbHOCTb 3aTArMBAHUA N MOMEHT BpaLLLEHI/Iﬂ).

BuHTbI pnaHLia He 4OCTaTOYHO 3aTAHYTbI. 3aTAHUTe dnaHLbl, KaK yKa3aHo B pasgene 6.

3BTBOp He ABNAETCA NONIHOCTbIO
repMeTnyHbIM y paguanbHoro
YNNOTHEeHnA

MocTopoHHME XMMNYecKue BelecTsa.
TemnepaTypa BHe pa3pelleHHbIX 3HaYeHUN.
YpesmepHoe faBneHve.

MepeHOC BA3KUX 31eMEHTOB.

npOBepl/lTb COOTBETCTBMNE CI'IEL[VId)VIKBLlVIﬂM B fJaHHOM
AOKyMeHTe.

MoBpexaeHHan npoknazka. 3aMeHNTb NPOKNaaKy.
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ESPANOL VALVULA DE MARIPOSA EXTREME

LYCEPEX

Declaracion de conformidad CE / EC Declaration of Conformity

El fabricante / the manufacturer: CEPEX S.A.U.
Avinguda Ramon Ciurans 40 ( Parcel.la 6) - P. 1. Congost
08530 LA GARRIGA
Declara que nuestras vavulas / declares that our valves:
Tipo / Type: Vélvulas de Mariposa / Butterfly valves
Modelos / Models: INDUSTRIAL and EXTREME SERIES
Compuerta / Gate: PVC-U/CPVC/PPH/PVDF
Cumplen con los requisitos establecidos por la Unién Europea para EQUIPOS A
PRESION segun
Directiva 2014/68/UE (PED), categoria Il modulo A2, de acuerdo con las normas
harmonizadas:
-ENISO 16136 VALVULAS INDUSTRIALES: Vélvulas de mariposa de materiales
termoplasticos.

VALVULA MARIPOSA EXTREME

INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y
MANTENIMIENTO

PVC-U (EPDM/FPM)
CPVC (EPDM/FPM)
(EPDM/FPM)

PVDF (EPDM/FPM)
ABS (EPDM/FPM)
PPH

according to Directive 2014/68/UE (PED), category Il module A2, in accordance with
the harmonized standards:

-ENISO 16135 INDUSTRIAL VALVES: Butterfly valves of thermoplastic materials.

La marca CE sobre la vélvula hace referencia a esta conformidad. Segun la
directiva 2014/68/UE solamente las valvulas mayores a DN25 pueden ir marcadas
con CE.

The CE marking on the valve refers to this conformity. According to Directive 2014/68/
UE only valves larger than DN25 can be marked with CE.

Organismo certificador / Notified Body: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GroBe Bahnstrasse 31, D-22525 Hamburg / Germany
N.c de identificacion / Identification number : 0045

C€

0045 La Garriga, April 2017

1. DEFINICION

Vélvula de mariposa para la interrupcion o la regulacion del caudal en los sistemas de conduccion de liquidos. El liquido puede circular en
los dos sentidos. Disefio basado en norma ISO EN 16136 segun Directiva 97/23/CE.
La vélvula esta disponible con compuertas fabricadas en PVC-U, CPVCy PPy con juntas de EPDM y FPM (FKM). La eleccion del material de

Meets the requirements established by the European Union for PRESSURE EQUIPMENT

Yasmin Fernandez
Quality management

la compuerta y de la junta depende del tipo de liquido a transportar y de la temperatura y de trabajo del liquido, de acuerdo con las tablas

de resistencia quimica disponibles en nuestra web y el diagrama de presion / temperatura de este mismo manual (G4.1).

2. ADVERTENCIAS

Leer estas instrucciones antes de manipular la valvula y seguir las recomendaciones aqui mencionadas. Los dafios causados por no
seguir estas instrucciones no estaran cubiertos por la garantia.

Las operaciones de conexién y manipulacion deberan ser realizadas por personal cualificado.

La maxima vida util de la vélvula es la especificada en la norma EN I1SO 16136. Se verifica en la planta de produccion mediante las prue-
bas de envejecimiento especificadas en la norma.

El cumplimiento de la vida Util esta condicionado por la instalacion y manipulacién correcta de la vélvula, y por el respeto a las condicio-

ESPANOL VALVULA DE MARIPOSA EXTREME
5. DIMENSIONES. .
Fig.3 Q % _
Fig.2 DN40-200 N DN250-300 5 -
. g
£ £l
C L ¢

TIITIL
T

EE |

T5.1 40 175 120 m 90 26 18 12 40 98-110 220 125 70 9 36 7 4
(mm) 65 201 156 120 90 40 18 12 48 125-145 220 125 70 9 35 7 4
80 232 190 136 90 40 19 12 52 150-170 245 125 70 9 35 8 8
100 255 212 148 90 40 19 2 59 180-192 245 125 70 9 35 8 8
125 284 238 164 102 40 22 1m 66 190-215 320 160 70 9 35 14 8
150 314 265 180 102 40 24 1m 7 240 320 160 70 9 35 14 8
200 378 320 07 116 50 23 136 73 270-298 391 160 102 n 47 18 8
250 446 392 124 124 - 24 247 i 329-355 200 - - 51 18 12
300 535 470 124 124 - 28 297 1 384-427 200 - - 52 18 12

Disefio de valvula  Dimensiones embridado Otras conexiones

Conexiones para valvulas

Acoplamiento actuador (opcional)

1SO 16136: 2005 EN 558-1, ANSI B16.5 Class 150,

JIS B2220, BS/E

EN 1090-1 1S015494, 15015493, 15010931 | EN/ISO 5211

6. INSTALACION Y PUESTA EN SERVICIO

Antes de iniciar la instalacion de la vélvula, verifique que tiene disponibles todos los elementos necesarios para su montaje y que los
materiales, el tipo de conexion y la presién nominal son los adecuados para la instalacion. En caso de unién por encolado o por soldadura,
certifique también que los materiales a unir son iguales y que la cola o las herramientas de soldadura son las adecuadas.

Para la fijacion de la valvula, siga las recomendaciones de buenas practicas de instalacién disponibles en la web de Cepex, con especial
atencion a las dilataciones térmicas y en la alineacion de los tubos.

En el momento de llenar las tuberias del liquido a transportar, verifique que se purgue todo el aire de la instalacion y que la presién inicial

no supera la PN de la valvula o del elemento de menor presién nominal de la instalacién.

Montaje de la valvula mediante bridas normalizadas ISO-DIN, ANSI, JIS y BS/E. En el acoplamiento no son necesarias juntas planas para
los manguitos, por llevarlas incorporadas la misma vélvula. Tener en cuenta el orden de apriete (Fig. 5) de los tornillos en las bridas y el par
maximo de apriete (T6.1). Es imprescindible instalar la totalidad de los tornillos para asegurar el correcto funcionamiento de la vélvula.

Los manguitos de PP / PE de soldadura a tope se deben achaflanar segtn el esquema (Fig. 6) y la tabla T6.2 para garantizar un buen cierre y
apertura de la compuerta.

Instalar la valvula una vez que los manguitos de unién estén encolados y secos para evitar problemas con el adhesivo (introduccién del
mismo adhesivo en la vélvula).

Las bridas deben estar bien centradas en la valvula (sobre todo atencién a las medidas DN100-DN125 y DN200). Una mala alineacién del
conjunto podria provocar problemas en el funcionamiento de la vélvula.

nes técnicas de presidon y temperaturas maximas especificadas en este mismo manual.

El liquido conducido debe ser compatible con los materiales de la valvula. Consultar tablas de resistencias quimicas publicadas por
Cepex o consultar con el departamento técnico.

No se recomienda la utilizacion de herramientas para la manipulacién del mando manual de apertura y cierre de la valvula. Debe reali-
zarse de forma manual.

Antes de realizar alguna operacién de mantenimiento sobre el conducto o la vélvula, asegurarse de que no existe presion en el sistema,
liberando la presién y vaciando los conductos, siguiendo las normativas de seguridad especificas para cada producto.

Girar la maneta con el seguro posicionado podria provocar dafos en la valvula.

Evitar golpes durante el transporte que puedan dafar al cuerpo y al mecanismo. Mantener la valvula almacenada en el embalaje origi-
nal, protegido de la humedad y de la exposicion directa al sol.

Comprobar antes de la instalacion que la véalvula no ha sufrido dafios y que contiene todos los elementos necesarios para su instalacion.

Tornillos y par de apriete de tornillos T 6.1

« Revisar el engrasado de la junta despug’s de largos periogios de inactjvidad y seqguir las instrucciones de mantenimiento de este mismo Fig. 4 Fig. 5 ® @ inch Tornillos Par Par
manual. El lubricante debe ser compatible con los materiales de la vélvula (consultar con el fabricante). 8l (A2) tornillos  tornillos
« Intentar evitar los golpes de ariete debidos a la maniobra brusca de la vélvula, que podrian causar dafios a la instalacion. I (N-m) (inch-lbs)
« En caso de utilizar la vélvula como final de linea, tener en cuenta el riesgo del liquido segun las normativas de seguridad del producto y 4xM16x120 25
controlar la presion y la temperatura.
(T3.1) Y] DESCRIPCION MATERIAL DN65- DN25 gl 2 50 | 63 2" | 4xM16x120 25 221
3. COMPONENTES £ &3 DN200  DN300 65 | 75 | 212 | axmiexi40 25 221
Fig. 1
9 1 | Cuerpo PP-GR 1 1 Medida del tubo | 8° 90 3" | 8xM16x150 25 221
2 |Junta EPDM / FPM 1 1 65 505 30° y chafl 100 | 110 | 4" |8xMi6x160 30 265
3 | Compuerta PVC-U/PPH/CPVC/PVDF/ABS 1 1 80 70 30° T62 125 125 R 8xM16x170 35 310
4 | Casquillo inferior POM 1 1 100 91.5 30° 125 | 140 5° | sxM16x170 35 310
5 | Casquillo superior POM 1 1 125 113 30° 150 | 160 6" | 8xM20x200 40 354
6 | Casquillo auxiliar POM 1 1 150 141 300 200 200 _ 8xM20x210 50 442
7 | Ee AISI-630 1 1 200 191.5 20° 200 | 225 8" | 8xM20x230 50 442
8 |[Tapon PP 1 1 250 226 20° 250 | 250 - |12xmzoxe70| 80 708
9 | Anillo DIN-471 AISI-304 1 1 300 296.5 20° 250 | 280 | 10" |12xm20x270| 80 708
10| Juntatorica EPDM/FPM 2 4 7.INSTRUCCIONES DE OPERACION Y MANTENIMIENTO 300 | 315 | 12" [12xM20x310| 80 708
11_|Junta tdrica EPDM/FPM 2 4 Es recomendable revisar el estado de la junta de forma regular, ya que se produce un desgaste mecanico debido a las presiones, a la
12 | Arandela inferior POM (DN 65 AISI-304) 1 1 manipulacién y al contacto con el liquido. Se recomienda el engrasado de la junta en la zona de contacto con la compuerta (con grasa
13 | Junta térica EPDM / FPM 2 4 compatible con los materiales de la junta y la compuerta). También se recomienda revisar periédicamente el apriete de las tuercas de
- fijacion de las bridas segun el par recomendado con anterioridad en este mismo manual (T6.1).
14| Tornillo DIN-912 Alsl-304 ! ! En largos periodos de inactividad, y siempre que la instalacion lo permita, mantener la vélvula ligeramente abierta. Se recomienda hacer
15 | Maneta PP-GR 1 - un movimiento de compuerta periédico para no trabar la valvula en estados de larga duracién en posicion de vélvula cerrada.
16 | Arandela DIN-6798 AISI-304 ] R Es recomendable hacer pasar el liquido antes de maniobrar la vélvula.
- El reductor manual esta exento de mantenimiento y esta engrasado de por vida.
17_| Gatillo PP-GR ! - Para accionar la vélvula, se procederd a desbloquear la maneta (13) extrayendo el pasador (16) y presionando la palanca (15) hacia arriba,
18 | Pasador AlSI-304 1 - liberando los dientes de la misma del divisor (17) y girando la maneta en el sentido conveniente.
19 | Muelle izquierda AISH302 ] N Para bloquea'r la valvula, colocar el pas‘ador ( 6)‘y, opcionalmente, asegurar con un candado.
7.1 Operaciones para el recambio de la junta de la compuerta
20 | Muelle derecha AISI-304 1 - . . . , , L
En caso de que fuera necesario cambiar la junta de la valvula, se procedera de la siguiente manera:
21| Divisor PP-GR 1 5 « Asegurarse de que no existe presion en el sistema, liberando la presion y vaciando los conductos, si-
22 | sequro POM 1 - guiendo las normativas de seguridad especificas para cada producto. Controlar también la temperatura
2 700 o ; del liquido y seguir la normas relativas a la temperatura.
apon maneta _ « Desmontar la valvula de la instalacion.
. . 24 | Tornillo DIN-912 AlISI-304 2 2 « Extraer la maneta seguin 7.2, los tornillos (24), las tuercas (25) y el divisor (21).
4. CARACTERISTICAS TECNICAS 25 | Tuerca DIN-934 AISI-304 5 > « Quitar el anillo elastico (9). Sacar el tapén (8) y extraer el tornillo (14).
DN40 - DN200: PN 10 a 20 °C de temperatura del liquido. - - Golpear sobre el eje (7) con una maza de nylon hasta que salga el casquillo (14) por debajo (Fig.7).
DN250 - DN300: PN 6 a 20°C de temperatura del liquido. 26_| Tornillo DIN-912 AISH304 ! Z + Con el casquillo fuera, sacar el eje (7), rotarlo y reintroducirlo (Fig.8) por la parte inferior.
La presion de servicio de la vélvula se reduce cuando aumenta la | 27 | Reductor manual Aluminio (carcasa) - 1 « Picar de nuevo hasta que salgan los casquillos (5 y 6) por encima. Volver a sacar el eje.
temperatura del liquido, segun los dos graficos adjuntos. 28 | Soporte actuador PP-GR ~ ] « Extraer la compuerta presionando en el sentido del fluido.
Par méximo a la salida del reductor manual = 500 N-m - « Extraer la junta. Montar la nueva junta; debe entrar deformada y colocarla de manera que quede
(Reduccion = 37:1). 29 | Conexién AlSH-303 ‘ ! centrada con el eje.
Diagrama de Presi6n / Temperatura. (G 4.1) 30 | Arandela DIN-125 AlSI-304 - 4 ATENCION: antes de montar la nueva junta, revisar el estado de las juntas toricas (10, 11y 13).
. 31 | Tuerca DIN-934 AISI-304 B 4 7.2 Montaje y desmontaje de la maneta
psi bar DN40-DN200 veu P tar | ta:
150 10 - pvcc 32 | Tornillo DIN-912 AlSI-304 - 4 ara montar 'a maneta:
PPH - Montar la maneta en el eje mientras se mantiene presionado el gatillo. Orientarla de manera que, con
s o 33 | Tornillo DIN-912 AISI-304 - 4 la valvula cerrada, el indicador de la maneta indique 90° en el divisor (21).
g w0 L « Montar la arandela (16), el tornillo (26) y el tap6n (23).
0 4 o 16 Para desmontar la maneta:
o 2 0 10 - Extraer el tapén redondo (23) de la maneta, el tornillo (26) y la arandela (16).
" o ¥ 10 12 « Presionar el gatillo (17) al méximo hacia arriba de forma que los dientes de éste liberen totalmente los
O 10 20 30 40 50 6 70 8 9 100 °C 1010 e dientes del divisor (21) y sacar la maneta del eje (7).
32 50 68 86 104 122 140 158 176 194 212 °F . .
Temperature e e 8. GUIA DE PROBLEMAS MAS COMUNES T8.1
o %6
1
§ewn PROBLEMA CAUSA SOLUCION
ra . a 30 2
Tabla de pérdidas de carga (T4.1) 00 La compuerta no abre o cierra Los manguitos PE-100 no han sido achaflanados Desmontar la vélvula y achaflanar los manguitos segtin
D DN Kv (/min)  Cv(GPM) - S S - R S » SN S G S completamente. correctamente o no son del mismo DN. T6.2. Co_mprobar estado de la compuerta y DN de los
Temperature manguitos.
50(11/2") DN40 600 42 Diagrama de pérdidas de cargas (G 4.2) Kv / grado apertura (G 4.3) Elementos extrafios en el compartimento (adhesivo, | Desmontar la valvula y comprobar obstrucciones en la
63-75(21/2") | DN65 1568 110 9 P 9 . 9 P : etc.). zona de contacto de la compuerta con la junta.
\
90 (3" DN8O 2980 349 | “:.:::::’:.—T" Excesivo par de apertura o cierre. La valvula ha estado mucho tiempo sin maniobrar. Accionamiento con una llave auxiliar (no la maneta).
Desmontar la valvula y lubricar la junta.
1104 DN100 7212 505 Deterioro de la junta por exceso de temperatura o Revisar compatibilidad quimica del liquido con la
125-140 (5") DN125 12320 863 s por ataque quimico. compuerta y temperatura de trabajo. Cambiar la junta.
160 (6”) DN150 25447 1134 T g Par de embridado excesivo. Embridar seguin apartado 6.
] d
" ig " Desalineacion entre manguitos y vélvula. Desmontar la valvula y volver a montar con alineacién
200-225 (8") DN200 35778 2505 i E concéntrica (respetar el orden y el par de apriete).
250(107) DN250 65222 4567 t La vélvula no presenta una completa Desalineacion entre manguitos y valvula. Desmontar la valvula y volver a montar con alineacion
315 (12 DN300 94660 6629 estanqueidad en los manguitos de union. concéntrica (respetar el orden y el par de apriete).
. < i i ,I Falta de apriete de los tornillos de embridado. Embridar seguin apartado 6.
Par de maniobra de la valvula. ik ;
i ——— — La valvula no presenta una completa Elementos quimicos inapropiados. Comprobar el cumplimiento de las caracteristicas
Valores de par de maniobra a PN'y 20 °C en i : estanqueidad en la junta. Temperatura fuera de valores. técnicas de este documento.
condiciones de salida de fabrica. Las condicio- [ Exceso de presion.
nes de instalacion (apriete de las bridas) y de  Tapla de par de maniobra (T4.3) Conduccién de elementos abrasivos.
servicio (presion y temperatura) haran variar Junta danada. Sustituir la junta.
estos valores. El actuador requerido para auto- DN40 DNé65 DN80 DN100 DN125 DN150 DN200 DN250 DN300
matlzare_l giro debg ser calculado te.nlendo en Nem 12 25 28 35 a5 10 10 180 250 .
cuenta ciertos coeficientes de seguridad que .
han sido determinados en pruebas de fatiga | Ibfinch | 106 221 248 310 752 974 974 1593 | 2213 CODE: C599084XT - Version: 2018/02 C E P E X
COPYRIGHT © CEPEX, S.A.U. - ALL RIGHTS RESERVED

realizadas en fabrica.




ENGLISH EXTREME BUTTERFLY VALVE ENGLISH EXTREME BUTTERFLY VALVE

M
EXTREM E BUTTERF LY VALVE Declaracién de conformidad CE / EC Declaration of Conformity 5. DIMENSIONS. Fig. 3 O % -
El fabricante / the manufacturer: CEPEX S.A.U. Fig. 2 DN40-200 N DN250-300 Q @ o -
INSTALLATION AND MAINTENANCE Avinguda Ramon Ciurans 40 ( Parcel.la 6) - P.I. Congost L
08530 LA GARRIGA
MAN UAL Declara que nuestras vavulas / declares that our valves:

Tipo / Type: Valvulas de Mariposa / Butterfly valves
PVC-U (EPDM/FPM) PVDF (EPDM/FPM) Modelos / Models: INDUSTRIAL and EXTREME SERIES

CPVC (EPDM/FPM) ABS (EPDM/FPM) Compuerta / Gate: PVC-U/CPVC/PPH/PVDF

Cumplen con los requisitos establecidos por la Unién Europea para EQUIPOS A
PPH (EPDM/FPM) PRESION segtin
Directiva 2014/68/UE (PED), categoria Il modulo A2, de acuerdo con las normas
harmonizadas:
-ENISO 16136 VALVULAS INDUSTRIALES: Vélvulas de mariposa de materiales
termoplasticos.
Meets the requirements established by the European Union for PRESSURE EQUIPMENT
according to Directive 2014/68/UE (PED), category Il module A2, in accordance with
the harmonized standards:

-ENISO 16135 INDUSTRIAL VALVES: Butterfly valves of thermoplastic materials. T51[ % 7 120 m 0 % 18 2 40 %8110 L 15 70 ’ 3 / 4
Li.i marca CE sobre la vélvula hace refe'rencia a esta conformidad. Segl].n la 65 201 156 120 90 n 18 1 m 125-145 20 125 70 9 35 7 4
directiva 2014/68/UE solamente las valvulas mayores a DN25 pueden ir marcadas
con CE. 80 232 190 136 %0 4 19 112 52 150-170 25 125 70 9 35 8 8
The CE marking on the valve refers to this conformity. According to Directive 2014/68/
UE only valves larger than DN25 can be marked with CE. 100 255 212 148 90 40 19 n2 59 180-192 215 125 70 9 35 8 8
Organismo certificador / Notified Body: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG 125 284 18 164 102 0 5 m 6 190215 0 160 0 9 3 1 s
GroBe Bahnstrasse 31, D-22525 Hamburg / Germany &
N.c de identificacion / Identification number : 0045 Yasmin Fernandez 150 314 265 180 102 0 2% m 7 240 320 160 70 9 35 14 8
Quality management
0045 La Garriga, April 2017 00 | 378 320 27 16 50 3 136 B | 2028 | 390 160 102 n 4 18 8
250 446 392 124 124 - 24 247 121 329-355 - 200 - - 51 18 12
1. DEFINITION 300 | 535 470 124 124 - 28 297 121 | 384427 - 200 - - 52 18 12
ButFerﬂy valve for isolating or regulating the ﬂow in liquid hapdling systems.Thg qugid can flow in both directions. Valve design SRR — Valve connections Other connections Actuator coupling (optional)
Design based on the EN ISO 16136 Standard in accordance with the 97/23/EC Directive.
The valve is available with PVC-U, CPVC and PP discs and EPDM and FPM sealing gaskets. The choice of material for the disc and gasket de- ISO 16136:2005 | EN 558-1,ANSI B16.5 Class 150,JIS B2220, BS/E | EN 1090-1 1S015494, 1S015493,1S010931 | EN/ISO 5211
pends on the type of liquid to be carried and on the working temperature of the liquid, in accordance with the chemical resistance tables
available on our website and the pressure/temperature chart in this Manual (G4.1). 6.INSTALLATION AND COMMISSIONING
Before commencing the installation process, check that you have all the parts needed for the valve assembly, and that the materials,
2. WARNINGS connection type and nominal pressure are suitable for the installation.
. Carefully read these instructions before handling the valve and observe their recommendations. Any damage caused by failure to For solvent or welded connections, ensure also that the parts to be connected are of the same material and that you are using the correct
observe these instructions is not covered by the warranty. solvent or welding tools.
. All connection and handling tasks must be performed by qualified personnel. To install the valve, follow best installation practice recommendations provided on the Cepex website, paying particular attention to
. The maximum service life of the valve is specified in EN ISO 16136. It is verified on the production plant by aging tests specified in thermal expansion and pipe alignment.
the standard. When filling the pipes with liquid, check that all the air is purged from the system and that the initial pressure does not exceed the nominal
. Correct installation and handling of the valve, as well as adherence to the maximum pressure and temperature conditions specified ~ pressure of the valve, or of the system element with the lowest nominal pressure rating.
in this manual are essential for preserving the service life of the valve. Valve assembly using standard ISO-DIN, ANSI, JIS and BS/E flanges. Flat gaskets are not needed in the socket couplings, as they are
. The driven liquid must be compatible with the valve materials. Consult chemical resistance charts published by Cepex or consult the ~ incorporated in the valve itself. Observe the tightening sequence of the screws on the flanges (Fig. 5) and the maximum tightening
technical department. torque (T6.1). It is essential that all the screws are installed in order to ensure proper operation of the valve.
. Using tools for opening or closing the manual valve control is not recommended. This process must be done manually. The PP/PE sockets for butt welding must be chamfered as indicated in the diagram (Fig. 6) and table (T6.2), to ensure correct opening and
. Before carrying out any maintenance operations on the pipe or valve, ensure that the system is depressurised by releasing the closing of the disc.
pressure and emptying the pipes, following the specific safety regulations of each product. Install the valve once the sockets are solvent-bonded and dry, to avoid problems with the adhesive (entry of the latter into the valve).
. Turning the handle when the safety lock is in place could damage the valve. Flanges must be well centred on the valve (pay special attention to measurements DN100-DN125 and DN200). Assembly misalignment
. Avoid shocks during transport, since they may damage the body and mechanism of the valve. Store the valve in the original packa-  could cause problems with the valve operation. s d tightening t
ging, protected against humidity and direct sunlight. Fig. 4 Fig. 5 ) Crews anc screw tigntening torque 16.1
. Before installation, check that the valve is undamaged and that it contains all the parts required for installation. 19. : ® inch Tornillos Par Par
. After long periods of inactivity, check the grease on the gasket and follow the maintenance instructions set out in this manual. The g1 (V) tornillos  tornillos
grease must be compatible with the valve materials (ask to the manufacturer). (N-m)  (inch-lbs)
. Itis important to avoid rapid closure of valves to eliminate the possibility of water hammer causing damage to the pipeline. 40 50 - | axmiexi20 25 21
. When using the valve as the final element of a installation, take into account the risks of the liquid and control the pressure and
temperature, according to the standards of safety of each product. 81 50 63 i} 4xM16x120 2 221
3. COMPONENTS (T3.1) N DESCRIPTION MATERIAL DN65- DN25 Fio6 y 65 | 75 | 21/2" | 4xmiexi40 25 221
DN200 DN300 I9.6 PP/PE sockets 80 | 90 [ 3 [sxmisxiso 25 221
1 | Body PP-GR 1 1 65 50.5 300 100 | 110 4" | 8xM16x160 30 265
2 | seali ket EPDM / FPM 1 1 80 70 30° " 125 | 125 - | 8xm16x170 35 310
ealing gaske Pipe and chamf xM16x
3 | Disc PVC-U/PPH/CPVC/PVDF/ABS 1 1 100 91.5 300 te 125 | 140 50 | 8xM16x170 35 310
4 | Lower bearing POM 1 1 125 113 300 | T6.2 150 | 160 | 6 |8xm20x200 40 354
5 | Upper bearing POM 1 1 150 141 30° 200 | 200 - 8xM20x210 50 442
6 | Auxiliary bearing POM 1 1 200 | 191.5 20° 200 | 225 8" | 8xM20x230 50 442
7 Shaft AlSI-630 1 1 250 226 200 250 250 - 12xM20x270 80 708
8 |cap PP 1 1 300 296.5 200 250 | 280 10" | 12xM20x270 80 708
9 | Ring DIN-471 AlSI-304 1 1 7. OPERATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS 300 | 315 | 12" |12xM20x310| 80 708
10 ] O-ting EPDM/FPM 2 4 It is recommended that the condition of the sealing gasket is checked regularly, since it may display signs of mechanical wear due
1 | o-ring EPDM / FPM 2 4 to pressure, handling and contact with the liquid. The sealing gasket should be greased in the disc contact area (the grease must be
compatible with the materials of the gasket and the disc). It is also advisable to check regularly that the flange fixing nuts are tightened
12 | Lower washer POM (DN65: AlSI-304) 1 1 N
correctly, as per the recommended torque values specified above (T6.1).
13 | O-ring EPDM/FPM 2 4 In long periods of inactivity, and in case that the installation allows it, maintain the valve slightly open. It is recommended to force a
14 | Screw DIN-912 AISI-304 7 1 periodic movement to avoid the lock of the valve in long periods of time in closed position. It is advisable to pass the liquid before
T Py ; maneuvering the valve.
Handle ) ) The manual gearbox is maintenance-free and greased for life.
16 | Washer AISI-304 1 - To operate the valve, unlock the handle (13) removing the pin (16) and pulling the lever (15) upwards, releasing its teeth from the throttle
17 | Lever PP-GR 1 _ plate (15), then turning the handle in the appropriate direction.
To lock the valve, insert the pin (16) and, optionally, secure with a padlock. i i
18 | Pin AlSI-304 1 - . .p P y P Fig.7 Fig. 8
7.1 Replacing the Sealing Gasket
19 | Left spring AlISI-304 1 - ) .
- - Should it be necessary to replace the sealing gasket, proceed as follows:
20 | Right spring AlSI-304 ! ) - Ensure that the system is depressurised by releasing the pressure and emptying the pipes, following
21 | Throttle plate PP-GR 1 - the specific safety regulations of each product. Also check the temperature of the liquid and follow
safety standards of temperature.
22 POM 1 - . .
Safety lock - Remove the valve from the installation.
23 | Handle cap PP 1 - - Remove the handle as per 7.2, screws (24), nuts (25) and throttle plate (21).
24 | Screw DIN-912 AISI-304 2 2 -Remove the ring (9). Take off the cap (8) and'remove the screw.(1 4). ]
4. TECHNICAL SPECIFICATIONS -Tap on the shaft (7) with a rubber mallet until the bearing (14) is exposed from the bottom (Fig. 7).
o 25 | NutDIN-934 AlSI-304 2 2 - Once the bearing is out, remove the shaft (7), turn it and re-insert it (Fig. 8) from the bottom.
DN40 - DN200: PN 10 at 20 °C liquid temperature. 26 | Screw DIN-912 AISI-304 ] _ -Tap again until the bearings (5 and 6) emerge from the top. Remove the shaft again.
DN250 - DN300: PN 6 at 20 °C liquid temperature. ) ———— - Remove the disc by pressing in the direction of the fluid.
The working pressure of the valve reduces with increasing 27_| Gear box uminium (housing) . ! - Remove the sealing gasket. Fit the new sealing gasket; it needs to be warped and placed so that it lines
liquid temperature, as shown in the accompanying chart. 28 | Mounting clamp PP-GR - 1 up with the shaft, according to the indication tab of the gasket (Fig. 9).
MaxAlmum torque at the output of the gearbox = 500 Nm 25 | Coupling bush ASI303 i ; WARNING: Before installing the new gasket, check the condition of the O-rings (10, 11 and 13).
(Ratio = 37:1). 7.2 Assembling and Removing the Handle
Pressure / Temperature Chart. (G 4.1) 30 | Washer DIN-125 AlSI-304 - 4
psi bar " p To assemble the handle:
270 18 31 | NutDIN-934 Alsl- _ Fit the handle on the shaft while holding the lever. Place it so that, with the valve closed, the handle indicator
200 16 32 | Screw DIN-912 AISI-304 - 4 shows 90° on the throttle plate (21).
210 14 33 | Screw DIN-912 AISI-304 R 4 Fit the washer (16), screw (26) and cap (23).
ERER To remove the handle:
g 15010 i psi bar Remove the round cap (23) from the handle, the screw (26) and the washer (16).
s %m ” Press the lever (17) fully upwards so that its teeth are fully disengaged from the teeth on the throttle plate
o 6 & (21). Remove the handle from the shaft (7).
DoON200
o4 150 10 8. TROUBLESHOOTING T8.1
w0 2
" 8 e FAULT POSSIBLE CAUSE FAULT CLEARANCE
o 10 20 30 40 50 0 70 8 90 100 °C e
3250 68 8 104 122 140 158 176 194 212 oF s 4 The disc does not fully open or close. | The sockets were not correctly bevelled. Disassemble the valve and bevel the sockets as indicated
Temperature 0 2 in table T6.2.
Pressure loss table (T4.1) "o i
. 3 20 -0 o 10 20 30 4 S50 6 70 80 90 100 110 120 °C Foreign materials in the compartment (adhesive, etc.). Disassemble the valve and check for obstructions in the
D DN Kv (I/min)  Cv(GPM) 22 4 4 : S0 68 8 104 12 140 158 176 19 212 230 28 of disc and gasket contact area.
" Temperature
50(11/2") DN40 600 42 Pressure loss chart (G 4.2) Kv /% opening (G423) Excessive opening or closing torque. The valve has been inactive for a long time. Operate with an auxiliary release key (not plastic handle).
63-75(21/2") | DN65 1568 110 ) Disassemble the valve and lubricate the sealing gasket.
!
90 (3") DN8O 4980 349 | “::.:.'u'.::.T Overtemperature or chemical attack cause damageto | Check the chemical compatibility of the liquid with the
- the gasket. disc and the working temperature. Replace the gasket.
110 (4") DN100 7212 505
125-140 (5") DN125 12320 863 . Excessive flange torque. Tighten flanges as indicated in section 6.
160 (6”) DN150 25447 1134 ’! i Misalignment between sockets and valve. Disassemble the valve and reassemble with concentric
¥ ] 4 alignment (observe the correct tightening sequence and
200-225 (8") DN200 35778 2505 ig " torque).
il
250(10") DN250 65222 4567 25 The valve is not fully watertight at Misalignment between sockets and valve. Disassemble the valve and reassemble with concentric
315 (127 DN300 94660 6629 the sockets. alignment (observe the correct tightening sequence and
i torque).
Valve operating torque Y A L Flange screws not tight enough. Tighten flanges as indicated in section 6.
Operating torque values at rated pressure ; - " - - - ) ) ) P
(PN) and 20 °C in as new direct from the fac- :.;-:'...:' y 3 The va!ve is not comgletely Inadequate chemicals. Check compliance with the specifications in this
dition. Installation (flange tightening) . watertight at the sealing gasket . Temperature out of range. document.
tog’ con It‘ -( o 9 9t ) 9 Operating torque table (Nm) (T4.3) Excess pressure.
and operating (pressure and temperature ; ;
conditions will affect these values. DN40 DN65 DN8O DN100 DN125 DN150 DN200 DN250 DN300 Conduction of abrasive elements.
The actuator that is required for an automatic | ., 12 25 28 35 85 110 110 180 250 Damaged sealing gasket. Replace the gasket.

operation must be calculated according to

some safety factors that were determined in | Ibfinch 106 221 248 310 752 974 974 1593 2213 CODE: C599084XT - Version: 2018/02 ‘ 1 C E p E X
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